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1 K tomuto navodu

Dékujeme vam za dlvéru, kterou jste nam projevili zakoupenim
pajeci stanice Weller WD 1 (M) / WD 1000. Pfi vyrobé byly na kvalitu
kladeny nejpfisnéjSi pozadavky, které zaru€uji spolehlivou funkci
zafizeni.
Tento navod obsahuje dllezité informace pro bezpec¢né a spravné
uvedeni pajeci stanice WD 1 (M) / WD 1000 do provozu, jeho
pouzivani, udrzbu a odstranovani jednoduchych poruch vlastnimi
silami.
D> Nez za¢nete s pajeci stanici WD 1 (M) / WD 1000 pracovat,
prectéte si cely tento navod a pfilozené bezpecnostni pokyny.
D> Ulozte tento navod tak, aby byl pfistupny pro v§echny uzivatele.

1.1 Zohlednéné smérnice

Mikroprocesorem fizena pajeci stanice Weller WD 1 (M) / WD 1000
odpovida udajim prohlaseni o shodé ES se smérnicemi
2004/108/ES a 2006/95/ES.

1.2 Dodané dokumenty

— Navod k obsluze péjeci stanice WD 1 (M) / WD 1000
— Doprovodna brozura - Bezpec€nostni pokyny k tomuto navodu

2 Pro vasi bezpecnost

Pajeci stanice WD 1 (M) / WD 1000 byla vyrobena dle sou¢asného
stavu techniky a uznavanych bezpecnostnich pravidel. Pfesto hrozi
nebezpedi Urazu a materialni Skody, pokud nebudete dodrzovat
bezpecnostni pokyny v pfilozené bezpecnostni brozufe a vystrazna
upozornéni v tomto navodu.

Cz



4-15

WD 1 (M) / WD 1000

Predavejte pajeci stanici WD 1 (M) / WD 1000 tfetim osobam vzdy
spole¢né s navodem k obsluze.

2.1 PoutZiti v souladu s uréenim

Pajeci stanici WD 1 (M) / WD 1000 pouzivejte vyhradné k ucelu
uvedenému v navodu k pouZziti, tj. k pajeni a odpajeni za zde
uvedenych podminek. Pouziti v souladu s uréenim pajeci stanice
WD 1 (M) / WD 1000 také zahrnuje, ze

— se budete fidit timto navodem,

— budete dbat na vSechny dalsi privodni podklady,

— budete dbat na narodni bezpecnostni predpisy platné v misté
pouziti.

Vyrobce nepfebira odpovédnost za svévolné provedené zmény na

zafizeni.

3 Rozsah dodavky

WD1 WD 1000 WD 1M

Ridici jednotka v v v
Sitovy kabel v v v
Konektor JACK v v v
Pajecka v v
Bezpecénostni v v
stojanek

Navod k obsluze v v v
Brozura - v v v
Bezpecnostni

pokyny

4 Popis zarizeni

Weller WD 1 (M) / WD 1000 je mnohostranné pouzitelna pajeci
stanice pro profesionalni opravarenské prace na elektronickych
montaznich celcich nejnovéjsich technologii v primyslové vyrobé,
jakoz i v opravarenstvi a v laboratofich.

Digitalni elektronicka regulace zajistuje spole¢né s vysokokvalitni
snimaci technikou a technikou pro pfenos tepla v pajecce presné
teplotni chovani pajeciho hrotu. Rychly zaznam méfenych hodnot
zajiSt'uje maximalni pfesnost teploty a optimalni dynamické teplotni
chovani v pfipadé zatizeni.

K pajeci stanici WD 1 Ize pfipojit vSechny pajecky (kromé
mikronastroji) do 80 W. Teplotni rozsah ¢ini 50 °C - 450 °C

(150 °F — 850 °F). Pajeci stanice WD 1M je multifunkéni, Ize k ni
pripojit vSechny pajecky do 150 W a mikronastroje (WMRP a
WMRT), teplotni rozsah &ini 50 °C — 450 °C (150 °F — 850 °F).
Pozadovana a skute¢na hodnota jsou zobrazovany digitalné. Tri
tlacitka teploty slouzi k pfimé volbé pevnych teplot.

Dosazeni pfedvolené teploty je signalizovano blikanim optické
kontroly regulace (symbol na displeji , #*).
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Pajeci stanice Weller WD 1 (M) / WD 1000 nabizi nasleduijici dalsi
funkce:

— Automatické rozpoznani nastroje a aktivace pfislusnych

parametr(i regulace

Digitalni regulace teploty

— Moznost zadani offsetovych hodnot

— Programovatelné snizovani teploty (setback)

Funkce standby (pohotovost) a funkce blokovani

Antistatické provedeni zafizeni v souladu s bezpe¢nosti ESD

— RUzné moznosti vyrovnani napét'ového potencialu na zafizeni
(tvrdé uzemnéna standardni konfigurace)

— Specificka zakaznicka funkce kalibrovani

4.1 Bezpednostni stojanek

Trychtyfovy nastavec (21) na pajecku je prestavitelny (4 polohy)

a Ize ho bez pouZziti nastroju nastavit do ergonomicky nejvhodnéjsi
polohy. Na zadni strané je misto pro odlozeni pajeciho hrotu (22).
Zakladni deska odkladaciho stojanku obsahuje Cistici viozka (23)

k Cisténi pajeciho hrotu.

4.2  Technické udaje WD 1 (M) / WD 1000

Rozméry

Hmotnost
Sitové napéti

Prikon

T¥ida ochrany
Pojistka (12)

pouze WD 1/WD 1000

Pojistka (12) pouze
WD 1M

Regulace teploty
Presnost teploty
Stabilita teploty

Svodovy odpor pajeciho
hrotu (tip to ground)

Svodové napéti pajeciho
hrotu (tip to ground)

Vyrovnani potencialli

D xS xV (mm): 134 x 108 x 147
D x S x V (palce): 5,27 x 4,27 x 5,77

cca 3,4 kg

230V, 50/60 Hz
120V, 60 Hz
100V, 50/ 60 Hz

95 W
I a lll, antistatické pouzdro

T 500 mA (230 V, 50/ 60 Hz)
T1,0A(120V, 60 Hz)
T1,25A (100 V, 50/ 60 Hz)

T 800 mA (230 V, 50 / 60 Hz)
T1,6A (120 V, 60 Hz)
T1,6A (100 V, 50 Hz)

50 °C — 450 °C (150 °F — 842 °F)
+9°C (+ 17 °F)

+5°C (£ 9°F)

Odpovida IPC-J-001D

Odpovida IPC-J-001D

PFes zditku s 3,5mm pomocnym
kontaktem na spodni strané
zafizeni (8).

Cz
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Poznamka

WD 1 (M) / WD 1000

Vyrovnani potencialt

Riznym zapojenim zditky s 3,5milimetrovym pomocnym
kontaktem (8) jsou mozné 4 varianty:

— Tvrdé uzemnéno: bez zastréky (stav pfi expedici).

— Vyrovnani potenciall: se zastrékou, vyrovnavaci vedeni na
stfedovém kontaktu.

— Bezpotencialové: s konektorem

— Mékce uzemnéno: se zastrckou a vpajenym odporem. Uzemnéni
pres zvoleny odpor

Rozhrani USB

Ridici jednotky WD 1M a WD 1000 jsou vybaveny rozhranim mini

USB (10). Pro vyuziti rozhrani USB mate na CD k dispozici software

od firmy Weller, s jehoz pomoci

— mUzete provadét update softwaru (,Firmware Updater) na své
fidici jednotce

— a dalkové ovladat fidici jednotku, jakoz i graficky zobrazovat
teplotni kfivky, ukladat je a tisknout (,monitorovaci software®).

Ridici jednotky WD 1 a WD 1M mohou byt dodateéné vybaveny
rozhranim USB (naleznete v seznamu pfisluSenstvi na strané 15).

5 Uvedeni zafizeni do provozu

VAROVANI!

Nebezpeéi urazu elektrickym proudem a popaleni

Nespravnym pfipojenim fidici jednotky hrozi nebezpeci urazu

a poskozeni zafizeni. PFi provozu fidici jednotky hrozi nebezpedi

popaleni pajeckou.

D> Pred uvedenim Fidici jednotky do provozu si kompletné
prectéte prilozené bezpecnostni pokyny, bezpecnostni pokyny
v tomto navodu k pouziti a dale navod k Fidici jednotce
a dodrzujte zde uvedena bezpecnostni opatfeni.

D> Pokud péjecku nepouzivate, vzdy ji odkladejte do
bezpecnostniho stojanku.

1. Zafizeni opatrné vybalte.

2. Pajecky pfipojte, jak je uvedeno dale:
PFipojovaci konektor pajecky zapojte do pfipojovaci zasuvky (9)
fidici jednotky a zaaretujte kratkym otocenim doprava.

3. P3ajecku odlozte do bezpecnostniho stojanku.

4. Zkontrolujte, zda sitové napéti souhlasi s udajem na typovém
Stitku a zda je sitovy spinac (7) ve vypnutém stavu.

5. Pripojte fidici jednotku k siti (11).

6. Zapnéte zarizeni sitovym spinaéem (7).

Po zapnuti zafizeni mikroprocesor provede vlastni test, pfi kterém

jsou vSechny indikacni prvky kratce v provozu. Poté se kratce

zobrazi nastavena teplota (pozadovana hodnota) a teplotni stupnice

(°C/°F). Pak se elektronika automaticky pfepne na zobrazeni

skutecné hodnoty. Na displeji (1) se zobrazi symbol ,, » “ (17) jako

opticka kontrola regulace:

— Kdyz kontrolka sviti trvale, znamena to, ze se systém zahfiva.

— Blikani signalizuje dosazeni pfedvolené teploty.
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Naradi pfipojitelné k WD 1 (M) / WD 1000 naleznete v seznamu
pfisluSenstvi na strané 15.

6 Obsluha zarizeni

6.1 Nastaveni teploty

Individualni nastaveni teploty

1. Zapnéte zafizeni sitovym spinacem (7).
Na displeji se zobrazuje skute¢na hodnota teploty.

2. Stisknéte tlacitko UP nebo DOWN.
Displej pfepne na nastavenou pozadovanou hodnotu. Blika
symbol teploty (14).

3. Stisknéte tlacitko UP nebo DOWN, abyste nastavili pozadovanou
teplotu:
- Kratké stisknuti zméni pozadovanou hodnotu o jeden stupen.
- Dlouhym stisknutim se zméni pozadovana hodnota v rychlém
prabéhu.
Cca 2 sekundy po uvolnéni nastavovacich tlacitek se na displeji
opét objevi skute¢na hodnota zvoleného kanalu.

4. Stisknéte soucasné tlacitko UP a DOWN.
Je-li kanal nyni neaktivni, na displeji se objevi udaj ,OF F*.
Je-li kanal nyni aktivovan, objevi se na displeji aktualni skuteéna
teplota.
UlozZena data se vypnutim kanalu neztrati.

Volba teploty pomoci tladitek teploty |, 1l a Il

Pozadovanou hodnotu teploty Ize nastavit vybérem ze ti
prednastavenych hodnot (pevnych teplot).

Nastaveni z vyroby:

1 =150 °C (300 °F), Il =350 °C (662 °F), lll = 380 °C (716 °F)
> Stisknéte pozadované tlacitko teploty I, Il nebo lI.

Zvolena pozadovana hodnota se na cca 2 s zobrazi na displeji.
Béhem zobrazeni pozadované hodnoty blika symbol teploty.

Poté se displej automaticky pfepne zpét na zobrazeni skutec¢né
hodnoty.

Nastaveni hodnot u tlaéitek teploty I, Il a lll

1. Stisknéte pozadované tlacitko teploty I, Il nebo IIl.

2. Nastaveni pozadované hodnoty teploty tlacitkem UP nebo
DOWN.

3. Drzte pozadované tlacitko teploty I, Il nebo Il tfi sekundy
stisknuté.

Béhem této doby blika zobrazeni teploty pro pfisluSnou hodnotu.
Po 3 sekundach je nastavena hodnota ulozena.

4. Tlacitko teploty opét uvolnéte.

Poznamka Pfifazeni nizsi teploty (,setback") tlacitku teploty umoziuje

manualni snizeni teploty, kdyz se pajecka nepouziva.

Cz
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6.2 Pa3jeni a odpajeni

[> Pajeci prace provadéjte podle navodu k obsluze pro pfipojenou

pajecku.

Zachazeni s pajecimi hroty

PFi prvnim zahfati selektivné pocinovatelny pajeci hrot pocinujte.
Odstrani se tak oxidacni vrstvy vzniklé skladovanim a necistoty na
pajecim hrotu.

PFi pfestavkam mezi pajenim a pred odkladanim pajecky dbejte
na to, aby byl pajeci hrot zadné pocinovany.

Nepouzivejte pfili§ agresivni tavidla.

Vzdy dbejte na fadné nasazeni pajeciho hrotu.

P¥i pajeni pouzivejte co nejvétsi pajeci hrot, mnemotechnicka
pomucka: cca tak velky jako ma byt spoj

Radnym pocinovanim pajeciho hrotu zajistéte velkoplo$ny
prechod tepla mezi pajecim hrotem a pajenym spojem.

PFi delSich prestavkach v praci pajeci systém vypinejte nebo
pouzivejte funkci Weller pro snizeni teploty

Nez pajecku polozite do odkladaciho stojanku, hrot pocinujte.
Pajku nanasejte pfimo na pajeny spoj, nikoli na pajeci hrot.
Pajeci hroty vyménujte pomoci odpovidajiciho naradi.

Na pajeci hrot nevyvijejte mechanickou silu.

Poznamka Ridici jednotky jsou justovany na stfedni velikost pajecich hrotd.
Vymeéna hrotu nebo pouziti jiného tvaru hrotu mize vést
k odchylkam.

A 2s= Menu1

A 4s= Menu2

v

A 1x= ON/OFF

\

7 Specialni funkce

Specialni funkce jsou rozdéleny do 2 urovni menu:

Menu 1 s moznostmi nastaveni pro

teplotu standby, odpojeni teploty (setback), automaticky ¢as
odpojeni (Auto-OFF), offset teploty, funkci Window, teplotni
jednotky a funkci blokovani.

Menu 2 s moznostmi nastaveni pro identifikacni Cislo, funkci
kalibrace (FCC).

7.1  Specialni funkce volba menu 1

Specialni funkce Navigace
STANDBY T

SETBACK |
AUTO OFF

OFFSET ¢ Il
WINDOW

°C /°F EXIT 11l
(M
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1. Tlac¢itka UP a DOWN drzte sou¢asné stisknuta.
Po 2 s se na displeji objevi zobrazeni ,— 1 -".

2. Uvolnéte tlacitka.
Volba specialnich funkci menu 1 je aktivovana.
Nyni je mozné provést nastaveni.
- Zvolte polozky menu tlacitky 1, 11.
- Tlagitkem Il menu opét opustite (EXIT).

Nastaveni specialnich funkci na vychodiskové hodnoty zadané
vyrobcem
1. Stisknéte tlacitko 1l a drzte ho stisknuté.
2. Poté soucasné stisknéte tlacitka UP a DOWN.
Na displeji se zobrazi ,FSE".

Pajeci stanice je nyni opét nastavena na vychozi hodnoty
nastavené od vyrobce.

Nastaveni teploty standby

Po odpojeni teploty je automaticky nastavena teplota standby.
Skutecna teplota se zobrazi jako blikajici. Na displeji se objevi
,STANDBY*“ (100 °C - 300 °C / 200 °F - 600 °F).

1. V. menu 1 zvolte bod menu STANDBY.

2. Nastavte pozadovanou hodnotu pro teplotu standby tlacitkem UP
nebo DOWN.

3. Tlacitkem I (zpét) nebo Il (vpred) prejdéte na dal$i polozku menu.

Nastaveni odpojeni teploty (SETBACK)

Pokud se pajecka nepouziva, klesne teplota po uplynuti

nastaveného €asu setback na teplotu standby. Rezim setback je

signalizovan blikajicim zobrazenim skuteéné hodnoty a na displeji se

objevi ,STANDBY*. Stisknutim tlacitka UP nebo DOWN se rezim

setback ukongi. Podle nastroje deaktivuje rezim setback prstovy

spina¢ nebo bezpecnostni stojanek.

Jsou mozna tato nastaveni setback:

— ,0 min“: Setback OFF (nastaveni od vyrobce)

— ,ON*: Setback ON (s bezpecnostnim stojankem se po odlozeni
pajecky teplota okamzité snizi na teplotu standby).

- ,1-99 min“: Setback ON (individualné nastavitelny ¢as setback)

. V- menu 1 zvolte bod menu SETBACK.

. Tlacitkem UP nebo DOWN nastavte hodnotu setback.

. Tlacitkem | (zpét) nebo Il (vpred) prejdéte na dalSi polozku menu.

w N -

Pfi pajeni s potiebou tepla muze byt snizena spolehlivost funkce
setback.

Nastaveni automatického ¢asu odpojeni (AUTO-OFF)

Neni-li paje¢ka pouzivana, jeji ohfev se po uplynuti ¢asu AUTO-OFF
vypne.

Vypnuti ohfevu se provadi nezavisle na nastavené funkci setback.
Skutecna teplota se zobrazi jako blikajici a slouzi jako ukazatel
zbytkového tepla. Na displeji se zobrazi ,OFF*. Pfi poklesu pod

50 °C (150 °F) se na displeji zobrazi blikajici ¢arka.

Cz
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Jsou mozna nasledujici nastaveni ¢asu AUTO-OFF:

— ,0 min“: funkce AUTO-OFF je vypnuta.

- ,1-999 min“: ¢as AUTO-OFF je individualné nastavitelny.
1. V menu 1 zvolte bod menu OFF.

2. Tlacitkem UP nebo DOWN nastavte pozadovanou hodnotu ¢asu
AUTO-OFF.

3. Tlacitkem I (zpét) nebo Il (vpred) prejdéte na dalSi polozku menu.

Teplotni chovani pfi riiznych nastavenich funkci SETBACK
a AUTO OFF

Nastaveni Teplotni chovani bez bezpe&nostniho stojanku
SETBACK OFF Time
Time [1-99 min] [[1-999 min]
0 0 Pajecka zUstava na nastavené pajeci teploté.
ON
0 - Neni-li pajecka pouzivana ™, je po uplynuti ¢asu OFF odpojena.
ime
ON
Time 0 Neni-li pajecka pouzivana, je po uplynuti ¢asu SETBACK teplota
snizena na teplotu STANDBY?.
Neni-li pajecka pouzivana®, je po uplynuti casu SETBACK teplota
Time Time snizena na teplotu STANDBY? a po uplynuti ¢asu OFF je pajecka
odpojena.
Chovani teploty s bezpeénostnim stojankem
0 0 Pajecka je odpojena ve stojanku?.
ON 0 Teplota pajecky ve stojanku® je snizena na teplotu STANDBY?.
0 Time Pajecka je ve stojanku® po uplynuti ¢asu OFF odpojena.
) Teplota pajecky ve stojanku® je snizena na teplotu STANDBY?
ON Time S LT .
a po uplynuti ¢asu OFF je pajecka odpojena.
Time 0 Teplota pajecky ve stojanku® je po uplynuti ¢asu SETBACK
snizena na teplotu STANDBY?.
Time Time U pajecky ve stojanku® je po uplynuti ¢asu SETBACK teplota
snizena na teplotu STANDBY? a po uplynuti ¢asu OFF je odpojena.

" Nepouzivani = zadné stisknuti tlacitek UP/DOWN a zadny pokles teploty > 3 °C.

2 Teplota STANDBY musi byt niZzsi neZ nastavena pozadovana teplota, jinak neni funkce SETBACK

aktivni.

3) Je-li pfipojen bezpe&nostni stojanek, zistava pajecka mimo stojanek stale na nastavené
pozadované teploté.
Odkladaci funkce se aktivuje po prvnim odlozeni pajecky.

Poznamka Reset rezimi STANDBY a OFF:

— Bez bezpecnostniho stojanku stisknutim tlacitka UPnebo DOWN.
— S bezpecnostnim stojankem vyjmutim pajecky ze stojanku.
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Nastaveni offsetu teploty

Realnou teplotu pajeciho hrotu je mozné pfizplsobit zadanim
teplotniho offsetu o + 40 °C ( 72 °F).

1. V. menu 1 zvolte bod menu OFFSET.

2. Tlacitkem UP nebo DOWN nastavte hodnotu teploty
Auto-OFFSET.

3. Tlacitkem I (zpét) nebo Il (vpred) prejdéte na dalSi polozku menu.

Nastaveni funkce Window

Na zakladé nastavené, zablokované teploty je mozné pomoci funkce
WINDOW nastavit teplotni okno + 99 °C (+ 180 °F).

Aby bylo mozné funkci WINDOW pouzivat, musi byt pajeci stanice

v zablokovaném rezimu (viz ,Zapnuti/vypnuti funkce zablokovani*).

A 1. V menu 1 zvolte bod menu WINDOW.

2. Tlacitkem UP nebo DOWN nastavte hodnotu teploty WINDOW.
3. Tlacitkem I (zpét) nebo Il (vpred) prejdéte na dalSi polozku menu.

Zména teplotni jednotky

Prepnuti teplotni jednotky z °C na °F nebo naopak.

1. V. menu 1 zvolte bod menu °C / °F.

2. Tlacitkem UP nebo DOWN nastavte teplotni jednotku.

3. Tlacitkem I (zpét) nebo Il (vpred) prejdéte na dalSi polozku menu.

Zapnuti/vypnuti funkce blokovani

Po zapnuti blokovani Ize na pajeci stanici pouzivat pouze tlaCitka
teploty I, Il a lll. VSechna ostatni nastaveni neni az do odblokovani
mozné ménit.

Blokovani pajeci stanice:

1. Zvolte bod menu LOCK v menu 1.
Na displeji se zobrazi ,OFF*. Blika symbol klice.

Pokud stisknete tlacitka | nebo Il, kdyZ je zobrazeno ,OFF*,
znamena to odchod z tohoto bodu menu bez uloZeni blokovaciho
kodu.
2. Pomoci tlacitka UP nebo DOWN nastavte 3mistny blokovaci kod.
3. Stisknéte tlacitko lll na 5 s.
Kod se ulozi. Zobrazi se symbol kli€e. Stanice je nyni
zablokovana. Zobrazeni pfejde do hlavniho menu.
Odblokovani pajeci stanice:
1. Zvolte bod menu LOCK v menu 1.
Na displeji se zobrazi ,ON". Zobrazi se symbol klice.
2. Pomoci tlacitka UP nebo DOWN zadejte 3mistny blokovaci kod.
Stisknéte tlacitko IlI.
Stanice je nyni odblokovana. Zobrazeni pfejde do hlavniho
menu.

w

Odblokovani pajeci stanice je mozné také pomoci dekddovaciho
seznamu nebo zastréky reset.

Cz
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Poznamka

WD 1 (M) / WD 1000

7.2 Specialni funkce volba menu 2

Specialni funkce Navigace
ID
FCC T :
AUTO CHANNEL ¢ ::I
HI / LO CONTROL EXIT
1. Zvolte pozadovany kanal I, Il nebo Ill pro zadani specialnich
funkeci.

2. Tlac¢itka UP- a DOWN drzte soucasné stisknuta.
Po 4 s se na displeji objevi zobrazeni ,— 2 .

3. Uvolnéte tlacitka.
Volba specialnich funkci menu 2 je aktivovana.
Nyni je mozné provést nastaveni.
- Zvolte polozky menu tlacitky | a Il.
- TlaCitkem Il menu opét opustite (EXIT).

Nastaveni zjisténi stanice (identifikacni Cislo)
PFi pouziti volitelného rozhrani USB je mozné v plném rozsahu fidit
a dalkové ovladat nékolik pajecich stanic WD 1 (M) / WD 1000.
K tomu potfebuje kazda stanice své oznaceni (identifikacni Cislo),
aby bylo mozné ji jednoznaéné identifikovat.
1. V. menu 2 zvolte bod menu REMOTE ID.
2. Tlacitkem UP nebo DOWN zadejte identifikacni islo
(mozné hodnoty 0-999).
3. Tlacitkem I (zpét) nebo Il (vpred) prejdéte na dalSi polozku menu.

Stisknutim tlacitka 11l opustite tento bod menu beze zmén (EXIT).

Ovladani funkce kalibrace (Factory Calibration Check)

Za pomoci funkce FCC mUzete zkontrolovat pfesnost teplot pajeci
stanice a vyrovnat pfipadné odchylky. K tomu musite zméfit teplotu
pajeciho hrotu externim pfistrojem pro méfeni teploty a hrotem pro
méfeni teploty, ktery je pfifazen k pajecce. Pred kalibraci musite
zvolit ptislusny kanal.

VAROVANI!

Nebezpecéi popaleni

Pajecka se béhem kalibrace zahfiva. Vznika nebezpeci popaleni

v pfipadé dotyku.

> Nedotykejte se horké pajecky a nepfiblizujte se k horké
pajecce s hoflavymi pfedméty.

>

Zména kalibrace pfi 100 °C /212 °F

1. Zavedte teplotni ¢idlo (0,5 mm) externiho pfistroje na méreni
teploty do hrotu pro méfeni teploty.
2. V menu 2 zvolte bod menu FCC.
3. Stisknéte tlacitko DOWN.
Je zvolen kalibra¢ni bod 100 °C /212 °F .
Pajeci hrot se nyni zahfeje na 100 °C / 212 °F.
Jakmile je teplota konstantni, za¢ne blikat kontrola regulace.
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Porovnejte teploty namérené na méficim pfistroji se zobrazenim
na displeji.

Tlacitkem UP nebo DOWN nastavte rozdil mezi hodnotou
zjisténou na externim méficim pfistroji a hodnotou zobrazenou
na pajeci stanici.

Maximalni mozné vyrovnani teploty + 40 °C (+ 72 °F).

Priklad:

Displej 100 °C, externi méfici pfistroj 98 °C: nastaveni A 2
Displej 100 °C, externi méfici pfistroj 102 °C: nastaveni ¥ 2

Poznamka Stisknutim tlacitka Ill opustite tento bod menu beze zmén (EXIT).
6. Pro potvrzeni hodnoty stisknéte tlacitko Il (Set).

Teplotni odchylka je nyni opét na 0. Kalibrace pfi 100 °C / 212 °F
je nyni ukoncena.

7. Tlacitkem Il opustite menu 2.

Zména kalibrace pri 450 °C / 842 °F

1.

A

2.

Zavedte teplotni ¢idlo (0,5 mm) externiho pfistroje na méfeni
teploty do hrotu pro méfeni teploty.

V menu 2 zvolte bod menu FCC.

3. Stisknéte tlacitko UP.

A4.
vs.

Je zvolen kalibracni bod 450 °C / 842 °F .

Pajeci hrot se nyni zahfeje na 450 °C / 842 °F.

Jakmile je teplota konstantni, za¢ne blikat kontrola regulace.
Porovnejte teploty namérené na méficim pfistroji se zobrazenim
na displeji.

Tlacitkem UP nebo DOWN nastavte rozdil mezi hodnotou
zjisténou na externim méficim pfistroji a hodnotou zobrazenou
na pajeci stanici.

Maximalni mozné vyrovnani teploty + 40 °C (+ 72 °F).

Priklad:

Displej 450 °C, externi méfici pfistroj 448 °C: nastaveni A 2
Displej 450 °C, externi méfici pfistroj 452 °C: nastaveni ¥ 2

Poznamka Stisknutim tlacitka Ill opustite tento bod menu beze zmén (EXIT).

|

I
1

6.

7.

Pro potvrzeni hodnoty stisknéte tlacitko Il (Set).
Teplotni odchylka je nyni opét na 0. Kalibrace pfi 450 °C /842 °F
je nyni ukoncena.

Tlacitkem Il opustite menu 2.

Nastaveni kalibrace na vychodiskové hodnoty zadané vyrobcem

1.

A

3.

V menu 2 zvolte bod menu FCC.

Drzte stisknuté tlacitko IlI.

Poté sou€asné stisknéte tlacitka UP a DOWN.

Na displeji se zobrazi ,FSE" (Factory Setting Enabled).
Pajeci stanice je nyni opét nastavena na kalibraci od vyrobce.

Tlacitkem | (zpét) nebo Il (vpred) prejdéte na dalSi polozku menu.

Cz
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Hlaseni/symptom

Zobrazeni ,- - -“

v

WD 1 (M) / WD 1000

Nastaveni regulaéni charakteristiky pro WP 120
Pomoci funkce HI / LO CONTROL je mozné nastavit regulacni

charakteristiku pro WP 120, ktera je z vyroby nastavena na HI:
1 Zvolte bod menu HI / LO v menu 2.
2. Status nastavte tlacitkem UP (HI) nebo DOWN (LO).

8 Navrat k nastavenim z vyroby

Vraceni specialnich funkci

Tato funkce je popsana pod ,7.1 Specialni funkce vybér menu 1%,
LVraceni specialnich funkci na nastaveni z vyroby*“ na strané 8.
Nastaveni kalibrace na vychodiskové hodnoty zadané vyrobcem

Tato funkce je popsana pod ,7.2 Specialni funkce vybér menu 2°,
,Vraceni kalibrace na nastaveni z vyroby*“ na strané 12.

9 Péce a udrzba WD 1 (M) /WD 1000

Pfechod mezi topnym télesem / snimacem a pajecim hrotem nesmi
byt zhor§en necistotami, cizimi télesy nebo poskozenim, protoze by
to ovlivnilo regulaci teploty.

10 Chybova hlaseni a odstranovani chyb

Mozna pricina Opatieni
— Nastroj nebyl rozeznan

— Nastroj je vadny

— Zkontrolujte pfipojeni nastroje
k zafizeni
— Zkontrolujte pfipojeny nastroj

Zobrazeni ,tip*

— Znovu nasadte pajeci hrot
— Vadny pajeci hrot vyménte

Pajeci hrot mikronastroje neni
spravné nasazeny nebo je
vadny

Displej nefunguje (displej
vypnuty)

Neni sitové napéti — Zapnéte sitovy spina¢

— Zkontrolujte napéti v siti

— Zkontrolujte pojistky zafizeni
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11 Prislusenstvi

TOO5 13 841 99
TO05 15 125 99
TO05 15 161 99
TO05 15 162 99
TO05 27 028 99
TO05 27 040 99
TO05 29 178 99
TO05 29 179 99
TO05 29 181 99
TO05 29 188 99
TO05 33 133 99
TOO5 87 597 28
TOO5 87 597 27
TOO05 31 185 99

Pouze pro WD 1M

TO05 13 173 99
TO05 27 042 99
TO05 29 189 99
TO05 15 152 99
TO05 29 190 99
TO05 29 193 99
TO05 15 121 99

Spiralova vina pro WDC 2

Sucha gistici viozka WDC 2

WDH 10T bezpec¢nostni stojanek WP 80
WDH 20T bezpec¢nostni stojanek pro WMP
Predehfivaci deska WHP 80

WSB 80 pajeci lazen, 80 W

Sada pajecky WSP 80

Sada pajecky WMP

WP 80 sada pajecky, 80 W

Sada pajecky LR 82

Sada odpajecky WTA 50

Zastréka reset °C

Zastréka reset °F

RozSifovaci modul USB

Sada odpajecky WMRT

WSB 150 tekuta pajka, 150 W
WSP 150 sada pajecky, 150 W
WDH 30 stojanek pro WSP 150
Pajeci sada WMRP

WP 120 pajecka, 120 W

WDH 10 stojanek pro WP 120

DalSi pfisluSenstvi naleznete v navodech k obsluze jednotlivych sad
pajecek.

12 Likvidace

Vyménéne Casti zafizeni, filtry nebo stara zafizeni zlikvidujte podle
predpist platnych ve vasi zemi.

13 Zaruka

Naroky kupujiciho na odstranéni vad zanikaji jeden rok od dodavky.
To neplati pro narok kupujiciho na regres dle §§ 478, 479 BGB
(némeckého ob&anského zakoniku).

Ze zaruky ru¢ime jen tehdy, kdyz jsme zaruku na jakost a trvanlivost
uvedli pisemné a za pouziti pojmu ,Zaruka®“.

Technické zmény vyhrazeny!

Aktualizovany provozni navod najdete na adrese
www.weller-tools.com.

Cz
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Zapoznanie si¢ z
urzadzeniem
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1"
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23

Wyswietlacz

Przycisk ,UP*

Przycisk ,DOWN*

Przycisk temperatury Il
Przycisk temperatury Il
Przycisk temperatury |
Wytacznik sieciowy
Gniazdo wyréwnania
potencjatu

Gniazdo wtykowe lutownicy
Zigcze USB, B-Mini

(WD 1M opcjonalnego)
Przytacze sieciowe
Bezpiecznik sieciowy
Wskaznik temperatury
Symbol temperatury
Funkcja czasowa

Blokada

Optyczna kontrolka regulacji
Przyciski temperatury
Wskaznik statej temperatury
Funkcje specjalne

Wktadka lejkowa
Podstawka do grotow
Zestaw czyszczacy

WD 1 (M) / WD 1000
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1 Na temat tej instrukciji

Dziekujemy za zaufanie okazane nam przy zakupie stacji lutowniczej
Welller WD 1 (M) / WD 1000. W produkgiji kierujemy sie
najsurowszymi wymaganiami jakosciowymi, co zapewnia
nienaganne dziatanie urzadzenia.

Niniejsza instrukcja zawiera wazne informacje na temat
uruchomienia, obstugi i konserwacji stacji lutowniczej

WD 1 (M) / WD 1000 oraz samodzielnego usuwania prostych awarii.

D> Przed rozpoczeciem pracy ze stacjg lutowniczg WD 1 (M) /
WD 1000 prosimy przeczyta¢ w catosci niniejszg instrukcje i
zatgczone wskazowki dotyczace bezpieczenstwa.

D> Instrukcje nalezy przechowywac w taki sposéb, aby byta
dostepna dla wszystkich uzytkownikow.

1.1 Uwzglednione dyrektywy

Sterowana mikroprocesorowo stacja lutownicza Weller
WD 1 (M) / WD 1000 zgodnie z deklaracjg zgodnosci spetnia
dyrektywy 2004/108/EG i 2006/95/EG.

1.2 Obowigzujgce dokumenty

— Instrukcja obstugi stacji lutowniczej WD 1 (M) / WD 1000

— Zeszyt uzupetniajacy do instrukcji obstugi ze wskazéwkami dot.
bezpieczenstwa

PL
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2 Dla wtasnhego bezpieczenstwa

Stacja lutownicza WD 1 (M) / WD 1000 zostata wyprodukowana
zgodnie z aktualnym stanem techniki i wedtug uznanych regut
bezpieczenstwa. Mimo tego istnieje niebezpieczenstwo
powstawania szkdd osobowych lub materialnych, jesli nie beda
przestrzegane wskazowki bezpieczenstwa w zatgczonej broszurze
ze wskazowkami bezpieczenstwa oraz ostrzezenia w niniejszej
instrukcji. Stacje lutowniczg WD 1 (M) / WD 1000 nalezy
przekazywa¢ osobom trzecim zawsze razem z instrukcjg obstugi.

2.1 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Stacje lutowniczg WD 1 (M) / WD 1000 mozna wykorzystywac

wytgcznie do celéw podanych w instrukcji obstugi, tzn. lutowania i

odlutowywania elementéw z zachowaniem podanych tu warunkéw.

Uzytkowanie stacji WD 1 (M) / WD 1000 zgodnie z przeznaczeniem

oznacza takze, iz

— beda Panstwo przestrzegali niniejszej instrukciji,

— wszelkich wskazdéwek zawartych w dokumentacji towarzyszace;j
oraz

— przestrzeganie krajowych przepiséw o zapobieganiu wypadkom w
miejscu uzytkowania urzgdzenia.

Za zmiany przeprowadzane samowolnie w urzadzeniu producent nie

ponosi odpowiedzialnosci.

3 Zakres dostawy
WwD1 WD 1000 WD 1M

Sterownik v v v
Kabel sieciowy v v v
Wtyk koncentryczny v v v
Kolba lutownicza v v
Podstawka v v
zabezpieczajgca

Instrukcja obstugi v v v
Zeszyt ze v v v

wskazéwkami dot.
bezpieczenstwa



WD 1 (M) / WD 1000

5-18

4 Opis urzgdzenia

Stacja lutownicza Weller WD 1 (M) / WD 1000 przeznaczona jest do
profesjonalnych prac naprawczych w podzespotach elektronicznych
wyprodukowanych w najnowszej technologii produkcji przemystowe;j
oraz do zastosowan w serwisie i pracach laboratoryjnych.

Cyfrowa elektrotechnika regulacyjna wraz z zaawansowana technika

sensorowg i technikg przesytu ciepta w lutownicy zapewniajg

precyzyjng regulacje temperatury grotu lutowniczego. Szybkie

ustalanie warto$ci pomiarowych zapewnia najwyzszg doktadno$é

temperatury oraz optymalne dynamiczne zachowanie sie

temperatury pod obcigzeniem.

Do stacji lutowniczej WD 1 mozna podigczac¢ wszystkie kolby

lutownicze (oprécz mikronarzedzi) do 80 wat. Zakres temperatury

ksztattuje sie w przedziale 50 °C — 450 °C (150 °F - 850 °F). Stacja

WD 1M ma charakter wielofunkcyjny. Umozliwia podigczenie

wszystkich kolb lutowniczych do 150 wat oraz mikronarzedzi

(WMRP & WMRT), zakres temperatury obejmuje przedziat

50 °C - 450 °C (150 °F - 850 °F).

Przyciski temperatury stuzg do bezposredniego wyboru statych

temperatur. Osiggniecie zadanej temperatury jest sygnalizowane

migotaniem optycznej kontroli regulacji (,# “ symbol na

wys$wietlaczu).

Stacja lutownicza Weller WD 1 (M) / WD 1000 oferuje ponadto

nastepujace funkcje:

Automatyczne rozpoznawanie narzedzi i uaktywnianie

odpowiednich parametréw regulacyjnych

— Cyfrowa regulacja temperatury

— Mozliwos¢ wprowadzania wartosci offsetu

— Mozliwos¢ zaprogramowania spadku temperatury (Setback)

— Funkcja standby i blokady

— Antystatyczna wersja urzadzenia zgodna z zasadami
bezpieczenstwa ESD

— Rd&zne mozliwosci wyréwnania potencjatu na urzadzeniu
(standardowa konfiguracja z bezpo$rednim uziemieniem)

— Funkcja kalibracji dla danego klienta

4.1 Podstawka zabezpieczajgca

Wktad lejkowy (21) do zestawu lutowniczego posiada 4-krotng
regulacje potozenia, bez koniecznosci stosowania dodatkowych
narzedzi nastawczych. Z tylu mozliwe jest odktadanie (22) grotu
lutowniczego. Na spodzie podstawki zamontowany jest zestaw
czyszczacy (23) do czyszczenia grotu lutowniczego.

PL
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4.2 Dane techniczne WD 1 (M) / WD 1000

Wymiary dk. x szer. x wys. (mm): 134 x 108 x 147
dk. x szer. x wys. (cale): 5,27 x 4,27 x 5,77
Cigzar ok. 3,4 kg
Napiecie sieciowe 230V, 50/60 Hz
120V, 60 Hz
100V, 50/60 Hz
Pobér mocy 95 W
Klasa ochronna I'i lll, obudowa antystatyczna

Bezpiecznik (12)
Tylko WD 1 /WD 1000

T 500 mA (230 V, 50/ 60 Hz)
T1,0A(120V, 60 Hz)
T1,25A(100V, 50/60 Hz)

Bezpiecznik (12) T 800 mA (230 V, 50/ 60 Hz)
Tylko WD 1 M T16A(120V, 60 Hz)

T1,6A(100V, 50 Hz)
Regulacja temperatury 50 °C —450 °C (150 °F — 842 °F)
Doktadno$c¢ temperatur +9°C (£ 17 °F)

Stabilnos¢ temperatury +5°C (£ 9°F)

Oporno$¢ uptywowa grotu Odpowiada IPC-J-001D
lutowniczego (tip to ground)
Napiecie uptywowe grotu

lutowniczego (tip to ground)

Odpowiada IPC-J-001D

Wyréwnanie potencjatow Poprzez gniazdo zapadkowe 3,5 mm z

tylu urzadzenia (8).

Wyréwnanie potencjatéw

Dzigki réznorodnym potgczeniom gniazda zapadkowego 3,5 mm (8)

mozliwe sg 4 warianty:

— Uziemienie bezposrednie: bez wtyczki (stan fabryczny)

— Wyréwnanie potencjatu: z wtyczkg, przewod wyrownawczy na
Srodkowym styku.

— Bezpotencjatowo: z wtyczkg

— Uziemienie posrednie: z wtyczka i wlutowanym opornikiem.
Uziemienie za posrednictwem wybranej opornosci.

Ztacze USB

Sterowniki WD 1M wyposazone sg w ztacze Mini USB (10). Aby

korzystac ze ztgcza USB masz do dyspozycji oprogramowanie

Weller na ptycie CD

— za pomoca ktérego mozna przeprowadza¢ aktualizacje
oprogramowania (,Firmware Updater”) w swoim sterowniku i

— zdalnie obstugiwac¢ sterownik, oraz dokonywac graficznych
prezentacji krzywych temperatury, zapisywac je i drukowac
(,oprogramowanie do monitorowania®).

Wskazéwka Sterowniki WD 1i WD 1M mozna doposazy¢ w ztagcze USB
(znajduje sie na stronie 18).
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5 Uruchamianie urzagdzenia

OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo porazenia pradem i oparzenia

Nieprawidtowe podtaczenie urzgdzenia sterujgcego niesie ze
sobg ryzyko obrazen ciata i uszkodzenia urzgdzenia. Podczas
pracy urzgdzenia wystepuje ryzyko oparzenia narzedziem
lutowniczym.

D> Przed uruchomieniem urzadzenia sterujgcego nalezy
doktadnie przeczyta¢ dotaczone wskazdéwki bezpieczenstwa,
wskazéwki zawarte w niniejszej instrukcji obstugi oraz
informacje na temat eksploatacji podtaczonego sterownika i
stosowac sie do nich podczas pracy!

> Narzedzie lutownicze, ktore w danej chwili nie jest
wykorzystywane nalezy zawsze odktada¢ na podstawke
zabezpieczajaca.

Wskazéwka

5.
6.

. Ostroznie rozpakowa¢ urzgdzenie.

. Podtgczyé lutownice w nastepujacy sposoéb:
wetknaé narzedzie lutownicze w gniazdo (9) urzadzenia
sterujgcego i zablokowa¢ obracajac nieznacznie w prawo.

. Odtozy¢ lutownice na podstawke.

. Sprawdzi¢, czy napiecie w sieci jest zgodne z wartoscia podang
na tabliczce znamionowej i czy wigcznik sieciowy (7) jest w
pozycji wytaczone;j.

Podtaczy¢ sterownik do sieci (11).

Za pomoca wytacznika sieciowego (7) wigczy¢ urzgdzenie.

Po wigczeniu urzgdzenia mikroprocesor przeprowadzi samoczynny
test, podczas ktérego na chwile zaswiecg sie wszystkie segmenty
wyswietlacza. Nastepnie ukaze sig na krétko ustawiona temperatura
(wartos¢ odniesienia) i wersja temperatury (°C / °F). Potem
elektronika automatycznie przetgcza sie na wskaznik wartosci
rzeczywistych. Symbol ,, » ,(17) pojawi sie na wyswietlaczu (1) jako

0

ptyczna kontrola regulacii:
Ciagte podswietlenie sygnalizuje, ze system sie nagrzewa.
Migoczace $wiatto sygnalizuje osiagniecie wybranej temperatury
roboczej.

Spis narzedzi lutowniczych, ktére wspotpracujg ze stacjami
WD 1 (M) / WD 1000, znajduje sie na stronie 18.
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6 Obstuga urzadzenia

6.1  Ustawianie temperatury

Indywidualne ustawianie temperatury
1. Za pomocg wylacznika sieciowego (7) wigczy¢ urzadzenie.
Na wyswietlaczu widoczna jest rzeczywista warto$¢ temperatury.
2. Nacis$nij przycisk UP lub DOWN.
Wyswietlacz przetaczy sie na ustawiong warto$¢ zadang. Symbol
temperatury (14) pulsuje.

3. Nacisnij przycisk UP lub DOWN, aby wybra¢ zgdang temperature
zadang:
- Krétkie nacisniecie zmienia warto$é zadang o jeden stopien.
- Ciagly nacisk na przycisk powoduje zmiane wartos$ci zadanej w
szybkim tempie.
W ok. 2 sekundy po puszczeniu przycisku ustawiania z powrotem
pojawi sie na wyswietlaczu warto$¢ rzeczywista wybranego
kanatu.

4. Naci$nij jednoczesnie przyciski UP i DOWN.
Jesli kanat jest teraz nieaktywny, na wyswietlaczu pojawi sie
wskazanie ,OFF*“.
Jesli kanat jest aktywny, na wyswietlaczu pojawi sie aktualna
temperatura rzeczywista.

Wytaczenie kanatu nie kasuje zapamietanych danych.

Ustawianie temperatury za pomocg przyciskéw |, I1i lll

Warto$¢ zadana temperatury moze by¢ ustawiana poprzez wybér
trzech wstepnie ustawionych wartosci temperatury (statych
temperatur).

Ustawienia fabryczne:
1 =150 °C (300 °F), Il =350 °C (662 °F), lll = 380 °C (716 °F)
B> Nacisng¢ wybrany przycisk temperatury I, Il lub lll .

Woybrana warto$¢ zadana widoczna bedzie na wyswietlaczu
przez ok. 2 sekundy. W trakcie wskazania wartosci zadane;j
pulsuje dodatkowo symbol temperatury.

Na koniec wy$wietlacz przetacza sie automatycznie ponownie na
wskazanie wartosci rzeczywiste;j.

Ustawianie wartosci temperatury za pomoca przyciskéw I, Il Ill

1. Nacisna¢ wybrany przycisk temperatury I, Il lub IIl.

2. Ustaw wartos¢ zadang temperatury za pomocg przycisku UP lub
DOWN.

V 3. Nacisnij i przytrzymaj przez trzy sekundy wybrany przycisk

temperatury I, Il lub 111.

W tym czasie pulsuje wskazanie temperatury dla odpowiedniej
wartosci temperatury. Po 3 sekundach ustawiona warto$¢
zostanie zapisana.



WD 1 (M) / WD 1000

Wskazéwka

Wskazéwka

A 2s= Menu1

\4

A 4s= Menu2

v

A 1x= ON/OFF

v

9-18

4. Pusc¢ z powrotem przycisk temperatury.
Obsadzenie jednego przycisku temperatury przez niskg

temperature ,Setback" daje mozliwos¢ recznego obnizenia
temperatury w przypadku, gdy kolba lutownicza nie jest uzywana.

6.2 Lutowanie i odlutowywanie

> Prace lutownicze nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg obstugi
lutownicy.

Obstuga grotéw lutowniczych

— Po pierwszym nagrzaniu lutownicy nalezy selektywng koncowke
grota lutowiem. Spowoduje to usuniecie powstatych podczas
sktadowania warstw tlenkéw i zanieczyszczen koncowki.

— W czasie przerw w lutowaniu i odktadajgc lutownice nalezy
sprawdzag, czy koncéwka grota jest dostatecznie pocynowana.

— Nie stosowa¢ agresywnych topnikéw.

— Nalezy zawsze zwracaé uwage na prawidtowe zamocowanie
grota.

— Ustaw mozliwie najnizszg temperature roboczg.

— Dla danego zastosowania wybierz mozliwie najwiekszg forme
grotu lutowniczego Zelazna reguta : rozmiar zblizony do wielkosci
punktu lutowania

— Zapewnij dobrg przewodnos¢ cieplng pomiedzy grotem
lutowniczym a powierzchnig do lutowania, pokrywajac grot
warstwa cyny.

— W przypadku diuzszych przerw w lutowaniu nalezy wytaczy¢ catg
stacje lub zastosowac funkcje Weller do obnizania temperatury w
przypadku nieuzywania

— Przed odtozeniem kolby lutowniczej na podstawke nalezy pobieli¢

grot.

— Lutowie nalezy nanosi¢ bezposrednio na miejsce lutowania, a nie
na grot lutowniczy.

— Groty lutownicze nalezy wymienia¢ wytgcznie przy uzyciu
odpowiednich narzedzi.

— Nie wywiera¢ mechanicznego nacisku na grot lutowniczy.

Urzadzenia sterujace sg wykalibrowane dla $rednich grotéw.
Zmiana grotu lub korzystanie z innych grotéw lutowniczych moze
prowadzi¢ do powstania nieprawidtowosci w funkcjonowaniu
urzadzenia.

7 Funkcje specjalne

Funkcje specjalne podzielone sg na 2 poziomy menu:

— Menu 1 z funkcjami nastawczymi dla
temperatury Standby, odtgczania temperatury (Setback),
automatycznego czasu wylgaczenia (Auto-OFF), offsetu
temperatury, funkcji Window, jednostek temperatury i funkciji
blokady.

— Menu 2 z funkcjami nastawczymi dla 1D Code, funkc;ji
kalibracyjnej (FCC).

PL
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7.1 Wybér funkciji specjalnych menu 1

Funkcje specjalne Nawigacja
STANDBY

SETBACK 4 |
AUTO OFF

OFFSET v I
WINDOW

°C/°F EXIT ]l
(M

1. Przytrzymac rownoczesnie wcisniete przyciski UP i DOWN.
Po ok. 2 s pojawi sie na wyswietlaczu wskazanie ,— 1 -*.
2. Pus¢ przyciski.
Wybér funkcji specjalnych menu 1 jest uaktywniony.
Teraz mozna przeprowadzac¢ ustawienia.
- Za pomocg przyciskow |, Il wybierz dany punkt menu.
- Za pomocg przycisku lll opuszcza sie menu (EXIT).

Resetowanie funkcji specjalnych do nastawy fabrycznej
1. Naci$nij i przytrzymaj przycisk Ill .
2. Nastepnie réwnoczesnie naciénij przyciski UP i DOWN.

Na wyswietlaczu pojawi sie ,FSE".
Stacja lutownicza jest teraz zresetowana do nastawy fabryczne;.

Ustawianie temperatury Standby

Po wylgczeniu temperatury automatycznie ustawiona zostanie
temperatura standby. Temperatura rzeczywista bedzie pulsowata.
Na wyswietlaczu widoczna bedzie informacja ,STANDBY*

(100 °C - 300 °C/ 200 °F — 600 °F).

1. Wybierz punkt STANDBY w menu 1.

v 2. Ustaw wartos¢ zadang dla temperatury standby za pomocg

przycisku UP lub DOWN.
3. Za pomoca przycisku | (powrét) lub Il (dalej) przejdz do kolejnego
punktu menu.

Ustawianie obnizania temperatury (SETBACK)

Jesli lutownica nie jest uzywana, wéwczas po uptywie ustawionego
czasu Setback temperatura obnizona zostanie do temperatury
Standby. Stan Setback sygnalizowany bedzie pulsowaniem
wskazanie wartosci rzeczywistej a na wyswietlaczu pojawi sig
,STANDBY*“. Nacisniecie przycisku UP lub DOWN zakonczy stan
Setback. W zaleznosci od narzedzia stan Setback dezaktywowany
jest za pomocg przetgcznika recznego lub podstawki.

Mozliwe sg nastepujgce ustawienia Setback:
— ,0 min“: Setback OFF (nastawa fabryczna)
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— ,ON": Setback ON (przy korzystaniu z podstawki po odtozeniu
kolby lutowniczej nastapi natychmiastowe zmniejszenie
temperatury do temperatury Standby).

- ,1-99 min“: Setback ON (indywidualna mozliwo$¢ ustawienia
czasu Setback)

1. Wybierz punkt SETBACK w menu 1.

2. Ustaw warto$¢ Setback za pomocg przycisku UP lub DOWN.

3. Za pomocg przycisku I (powr6t) lub Il (dalej) przejdz do kolejnego

punktu menu.

Wykonywanie prac lutowniczych o niskim zapotrzebowaniu w
ciepto moze mie¢ wptyw na niezawodnos¢ funkciji "setback".

Ustawianie automatycznego czasu wytgczania (AUTO-OFF)
Jesli lutownica nie jest uzywana, wéwczas po uptywie czasu AUTO-
OFF podgrzewanie lutownicy zostanie wytaczone.

Wytaczenie temperatury wykonane zostanie niezaleznie od

ustawionej funkcji Setback. Temperatura rzeczywista bedzie

pulsowac i petni¢ funkcje wskazania ciepta resztkowego. Na

wys$wietlaczu pojawi sie wskazanie ,OFF*. Przy temperaturze

ponizej 50 °C (150 °F) pojawi sie pulsujgca kreska na wyswietlaczu.

Mozliwe sg nastepujgce ustawienia czasu AUTO-OFF:

— ,0 min“: funkcja AUTO-OFF jest wytgczona.

- ,1-999 min“: mozliwo$¢ indywidualnego ustawienia czasu

AUTO-OFF.

1. Wybierz punkt OFF w menu 1.

2. Ustaw warto$¢ zadang czasu AUTO-OFF za pomocg przycisku
UP lub DOWN.

3. Za pomoca przycisku | (powrét) lub Il (dalej) przejdz do kolejnego
punktu menu.

PL
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Zachowanie sie temperatury w przypadku réznych ustawien funkciji
SETBACK- i AUTO OFF

Ustawienia Zachowanie sig temperatury bez podstawki

Czas Czas OFF [1-

SETBACK [1- 999 min]

99 min]

0 0 Lutownica pozostaje na ustawionej temperaturze lutowania.

ON

0 ] Jesli lutownica nie jest uzywana®, zostanie wytaczona po uptywie

Time czasu OFF.

ON

Time 0 Jesli lutownica nie jest uzywana", to po uptywie czasu SETBACK
jej temperatura zostanie zmniejszona do temperatury STANDBY?,
Jesli lutownica nie jest uzywana®, to po uptywie czasu SETBACK

Time Time jej temperatura zostanie zmniejszona do temperatury STANDBY? a
po uptywie czasu OFF zostanie wytgczona.

Zachowanie sie temperatury przy korzystaniu z podstawki

0 0 Lutownica zostanie wytgczona po odtozeniu na podstawke®.

ON 0 Po odtozeniu na podstawke® temperatura lutownicy zostanie
zmniejszona do temperatury STANDBY?.

) Po odtozeniu na podstawke®, lutownica zostanie wytgczona po

0 Time .
uptywie czasu OFF.
Po odtozeniu na podstawke® temperatura lutownicy zostanie

ON Time zmniejszona do temperatury STANDBY? a po uptywie czasu OFF
lutownica zostanie wytgczona.
Po odtozeniu lutownicy na podstawke®, po uptywie czasu

Time 0 SETBACK jej temperatura zostanie zmniejszona do temperatury
STANDBY?.
Po odtozeniu lutownicy na podstawke” po uptywie czasu SETBACK

Time Time jej temperatura zostanie zmniejszona do temperatury STANDBY? a
po uptywie czasu OFF zostanie wylgczona.

" Brak uzytkowania = brak naciskania przyciskow UP/DOWN i brak spadku temperatury > 3 °C.

2 Temperatura STANDBY musi by¢ nizsza niz ustawiona temperatura zadana, w przeciwnym razie
funkcja SETBACK bedzie nieaktywna.
3 Jesli podtaczona jest podstawka, wowczas lutownica poza podstawka pozostaje zawsze na tej

ustawionej temperaturze zadane;.
Funkcja podstawki uaktywniana jest po pierwszym odtozeniu lutownicy

Wskazéwka Reset trybu STANDBY i OFF:

— Bez podstawki przez naci$nigecie na przycisk UP lub DOWN.
— Z podstawkg poprzez zdjecie lutownicy z podstawki.
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Ustawianie offsetu temperatury

Rzeczywista temperatura grotu lutowniczego moze by¢ zmieniana o

+ 40°C ( 72°F) poprzez wprowadzenie offsetu temperatury.

1. Wybierz punkt OFFSET w menu 1.

2. Ustaw wartos¢ OFFSET dla temperatury za pomocg przycisku
UP lub DOWN.

3. Za pomoca przycisku | (powrét) lub Il (dalej) przejdz do kolejnego
punktu menu.

Ustawianie funkcji Window

Poczawszy od ustawionej, zablokowanej temperatury, mozna za
pomoca funkcji WINDOW ustawié zakres temperatury + 99 °C
(£ 180 °F).

Aby moc korzystaé z funkciji WINDOW, stacja lutownicza musi

znajdowac sie w stanie zablokowanym (patrz ,Wigczanie /
wytgczanie funkcji blokady®).

1. Wybierz punkt WINDOW w menu 1.

2. Ustaw warto$é temperatury dla funkcji WINDOW za pomoca
przycisku UP lub DOWN.

3. Za pomoca przycisku | (powrét) lub Il (dalej) przejdz do kolejnego
punktu menu.

Zmiana jednostek temperatury

Przetaczanie jednostek temperatury z °C na °F lub odwrotnie.

1. Wybierz punkt °C / °F w menu 1.

2. Ustaw jednostke temperatury za pomocg przycisku UP lub
DOWN.

3. Za pomoca przycisku | (powrét) lub Il (dalej) przejdz do kolejnego
punktu menu.

Wiaczanie / wylaczanie funkcji blokady

Po zatgczeniu blokady, obstugiwa¢ mozna jedynie przyciski
temperatury |, Il i lll . Wszelkie inne ustawienia nie bedg mogty by¢
zmieniane, az do chwili odblokowania urzadzenia.

Blokowanie stacji lutowniczej:
1. Wybierz punkt LOCK w menu 1.

Na wyswietlaczu wyswietlone zostanie ,OFF*. Symbol klucza
pulsuje.

Nacisniecie przyciskéw | lub Il podczas wyswietlania komunikatu
,OFF*, spowoduje opuszczenie tego punktu menu bez zapisania
kodu blokady.

2. Ustaw 3-cyfrowy kod blokady za pomocg przycisku UP lub
DOWN.

3. Wecisnij przycisk lll na 5 s.
Kod zostanie zapisany. Wyswietlony zostanie symbol klucza.
Stacja jest teraz zablokowana. Wskazanie zmieni sie na menu
gtéwne.

PL
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Odblokowywanie stacji lutownicze;j:

1.

A

2.

Wybierz punkt LOCK w menu 1.

Na wyswietlaczu wyswietlone zostanie ,ON“. WysSwietlony
zostanie symbol klucza.

Wprowadz 3-cyfrowy kod blokady za pomoca przycisku UP lub
DOWN.

. Nacisnij przycisk IlI.

Stacja jest teraz odblokowana. Wskazanie zmieni sie na menu
gtéwne.

Wskazéwka Stacje lutowniczg mozna odblokowac rowniez korzystajac z listy
dekodujgcej lub po uzyciu wtyczki resetujace;j.

7.

2 Wybbr funkcji specjalnych menu 2

Funkcje specjalne Nawigacja

(mozliwe wartosci 0 — 999).

ID
to
FCC
I
AUTO CHANNEL ¢ "
HI / LO CONTROL EXIT
1. Wybierz zadany kanat I, Il lub Il w celu wprowadzenia funkgc;ji
specjalnych.
2. Przytrzymaj rbwnoczesnie wcisniete przyciski UP i DOWN.
- A Po ok. 4 s pojawi sie na wyséwietlaczu wskazanie ,— 2 —.
L 3. Pusc przyciski.
v Wybor funkgcji specjalnych menu 2 jest uaktywniony.
| Il 11} as  Teraz mozna przeprowadzaé ustawienia.
O O O - Za pomoca przyciskow | i Il wybierz dany punkt menu.
- Za pomocg przycisku lll opuszcza sie menu (EXIT).
Ustawianie numeru identyfikacyjnego stacji (kod ID)
Korzystajac z opcjonalnego ztacza USB mozna sterowac i
obstugiwaé zdalnie kilka stacji lutowniczych WD 1 (M) / WD 1000, w
petnym zakresie funkcji. Kazda stacja wymaga w tym celu numeru
identyfikacyjnego stacji (kod ID), aby mogta zosta¢ jednoznacznie
-' ,-' '-' zidentyfikowana.
o -’ ,-' ,-’ 1. Wybierz punkt REMOTE ID w menu 2.
,: S v 2. Za pomocg przycisku UP lub DOWN wprowadz numer ID
3.

Za pomocg przycisku | (powrét) lub Il (dalej) przejdz do kolejnego
punktu menu.

Wskazéwka Nacisnij przycisk Ill, aby opusci¢ ten punkt menu bez zmian (EXIT).
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Obstuga funkgiji kalibracji (Factory Calibration Check)

Za pomocg funkcji FCC mozna sprawdzaé doktadnosc
temperaturowg stacji lutowniczej kompensowaé ewentualne
odchylenia. W tym celu nalezy zmierzy¢ temperature grotu
lutowniczego za pomocg zewnetrznego przyrzadu do pomiaru
temperatury oraz przynaleznej do lutownicy koncéwki do pomiaru
temperatury. Przed przystapieniem do kalibracji nalezy wybra¢
odpowiedni kanat.

OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo poparzenia

Narzedzie lutownicze nagrzewa sie podczas procesu kalibracji.

Istnieje ryzyko poparzenia.

> Nie wolno dotykac¢ rozgrzanego narzedzia lutowniczego i nie
przechowywaé w jego poblizu tatwopalnych przedmiotow.

Zmiana kalibracji przy 100 °C /212 °F

>

1.

Woprowadz czujnik temperatury (0,5 mm) zewnetrznego
przyrzadu do pomiaru temperatury w koncéwke do pomiaru
temperatury.

. Wybierz punkt FCC w menu 2.
. Naci$nij przycisk DOWN .

Wybrany zostanie punkt kalibracji 100 °C / 212 °F.
Koncéwka lutownicy podgrzana zostanie teraz do

100 °C /212 °F.

Kontrolka regulacji bedzie pulsowa¢, gdy tylko temperatura
bedzie stata.

. Wskazane temperatury przyrzgdu pomiarowego poréownac ze

wskazaniem na wyswietlaczu.

. Za pomoca przycisku UP lub DOWN ustawi¢ na stacji lutowniczej

réznice pomiedzy wartoscig ustawiong na zewnetrznym
urzgdzeniu pomiarowym a wartoscig wyswietlang na stacji.
Maksymalna mozliwa kompensacja temperatury + 40 °C
(£ 72 °F).

Przykiad:

Wyswietlacz 100 °C, zewnetrzne urzgdzenie pomiarowe 98 °C:
ustawienie A 2

Wyswietlacz 100 °C, zewnetrzne urzgdzenie pomiarowe 102 °C:
ustawienie ¥ 2

Wskazéwka Nacisnij przycisk Ill, aby opusci¢ ten punkt menu bez zmian (EXIT).

6

7

. Nacisnij przycisk Il (Set), aby potwierdzi¢ warto$c.

Odchylenie temperatury zresetowane zostanie teraz do 0.
Kalibracja przy 100 °C / 212 °F zostanie zakonczona.

. Za pomocg przycisku Il opusci¢ menu 2.

PL
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Zmiana kalibracji przy 450 °C / 842 °F

1. Wprowadz czujnik temperatury (0,5 mm) zewnetrznego
A przyrzadu do pomiaru temperatury w koncéwke do pomiaru
temperatury.
v 2. Wybierz punkt FCC w menu 2.
3. Nacisnij przycisk UP .
Wybrany zostanie punkt kalibracji 450 °C / 842 °F.
Koncoéwka lutownicy podgrzana zostanie teraz do
450 °C /842 °F.
Kontrolka regulacji bedzie pulsowaé, gdy tylko temperatura
bedzie stata.

4. Wskazane temperatury przyrzadu pomiarowego poréwnac ze
wskazaniem na wyswietlaczu.

v 5. Za pomocg przycisku UP lub DOWN ustawi¢ na stacji lutowniczej

réznice pomigdzy wartoscig ustawiong na zewnetrznym
urzadzeniu pomiarowym a wartoscig wyswietlang na stacji.
Maksymalna mozliwa kompensacja temperatury + 40 °C
(£ 72 °F).
Przyktad:
Wyswietlacz 450 °C, zewnetrzne urzgdzenie pomiarowe 448 °C:
ustawienie A 2

Wyswietlacz 450 °C, zewnetrzne urzgdzenie pomiarowe 452 °C:
ustawienie ¥ 2

Wskazéwka Nacisnij przycisk Ill, aby opusci¢ ten punkt menu bez zmian (EXIT).

|
T
[

6. Nacisnij przycisk Il (Set), aby potwierdzi¢ wartosc.
Odchylenie temperatury zresetowane zostanie teraz do 0.
Kalibracja przy 450 °C / 842 °F zostanie zakonczona.

7. Za pomoca przycisku Il opusci¢ menu 2.

Resetowanie kalibracji do nastawy fabrycznej

1. Wybierz punkt FCC w menu 2.
A 2. Nacisnij i przytrzymaj przycisk Ill.

3. Nastepnie réwnoczesnie naciénij przyciski UP i DOWN.
Na wyswietlaczu pojawi sie ,FSE* (Factory Setting Enabled).
Stacja lutownicza jest teraz zresetowana do nastawy kalibracji
fabryczne;j.

4. Za pomocg przycisku | (powrét) lub 1l (dalej) przejdz do kolejnego
punktu menu.

Ustawianie charakterystyki regulacji dla WP 120

Za pomocg funkgji HI / LO CONTROL mozna ustawia¢ fabrycznie

ustawiong na HI charakterystyke regulacji dla WP:
1. Wybierz punkt HI / LO w menu 2.
2. Za pomocg przycisku UP (HI) lub DOWN (LO) ustaw status.
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8 Resetowanie do nastawy fabryczne;j

Resetowanie funkcji specjalnych

Funkcja ta opisana zostata w punkcie ,, 7.1 Wybér funkcji specjalnych
menu 1%, ,Resetowanie funkcji specjalnych do nastawy fabrycznej*
na stronie 9.

Resetowanie kalibracji do nastawy fabrycznej

Funkcja ta opisana zostata w punkcie ,, 7.2 Wybdr funkcji specjalnych
menu 2“, ,Resetowanie kalibracji do nastawy fabrycznej® na stronie
15.

9 Czyszczenie i konserwacja
WD 1 (M) / WD 1000

Powierzchnia styku miedzy grzatka/czujnikiem i grotem nie moze
byé zanieczyszczona, uszkodzona ani zawiera¢ ciat obcych, gdyz
mogtoby to zaktéci¢ doktadnos¢ regulaciji temperatury.

10 Komunikaty o btedach i usuwanie btedéw

Komunikat/Oznaka Mozliwa przyczyna Srodki zaradcze
Wskazanie ,- - -“ — Narzedzie nie zostato — Sprawdz podtgczenie narzedzia
rozpoznane do urzadzenia
— Narzedzie uszkodzone — Sprawdz podtaczone narzedzie
Wskazanie "tip" Grot lutowniczy Microtool nie |~ Ponownie wioz grot lutowniczy
zostat whasciwie wlozony lub |- Wymien grot lutowniczy

jest uszkodzony

Brak funkcji wyswietlacza
(wyswietlacz wytaczony)

brak napiecia sieciowego - Wigcz wiacznik sieciowy
— Sprawdz napiegcie sieciowe
— Sprawdz zabezpieczenie

urzadzenia

PL
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11 Wyposazenie

TOO05 13 841 99
TO05 15 125 99
TO05 15 161 99

TO05 15 162 99
TO05 27 028 99
TO05 27 040 99
TO05 29 178 99
TO05 29 179 99
TO05 29 181 99
TO05 29 188 99
TO05 33 133 99
TOO5 87 597 28
TOO5 87 597 27
TOO05 31 185 99

Tylko dla WD 1M
TO05 13173 99
TO05 27 042 99
TO05 29 189 99
TO05 15 152 99
T005 29 190 99
T005 29 193 99
TO05 15 121 99

Wetna spiralna dla WDC 2

Zestaw do czyszczenia na sucho WDC 2
WDH 10T Podstawka wytgczajgca

WSP 80/WP 80

WDH 20T Podstawka wytgczajgca do WMP
Ptyta do wstepnego podgrzewania WHP 80
WSB 80 Kapiel lutownicza, 80 W

Zestaw lutowniczy WSP 80

Zestaw lutowniczy WMP

WP 80 Zestaw kolb lutowniczych, 80 W
Zestaw lutowniczy LR 82

Zestaw rozlutowniczy WTA 50

Wtyczka resetujgca °C

Wtyczka resetujgca °F

Modut rozszerzeh USB

Zestaw rozlutowniczy WMRT
WSB 150 Kapiel lutownicza, 150 W
WSP 150 Zestaw kolb lutowniczych, 150 W

WDH 30 Podstawka doWSP 150

Zestaw lutowniczy WMRP
WP 120 lutownica, 120 W

WDH 10 Podstawka do WP 120

Wiecej informacji na temat danych akcesoriow zawarto w
instrukcjach obstugi poszczegdlnych zestawow lutowniczych.

12 Utylizacja

Wymienione czesci urzadzenia, filtry lub zuzyte urzadzenia nalezy

utylizowac¢ z przepisami obowigzujgcymi w danym kraju.

13 Gwarancja

Roszczenia nabywcy z tytutu wad produktu wygasaja po roku od
dostarczenia produktu. Nie dotyczy to roszczen zwrotnych wg
§§ 478 i 479 BGB (kodeksu cywilnego).

Na podstawie wydanej przez nas gwarancji odpowiadamy tylko

wowczas, jesli wydana zostata przez nas pisemna gwarancja jakosci

lub trwatosci z uzyciem pojecia ,Gwarancja®“.

Zmiany techniczne zastrzezone!

Zaktualizowane instrukcje obstugi znajdujg sie pod adresem:
www.weller-tools.com.
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1 Az Uzemeltetési utmutatorol

Koszonjitk Onnek a Weller WD 1 (M) / WD 1000 késziilék
vasarlasaval kinyilvanitott bizalmat. Gyartasanal a legszigorubb
mindségi kdvetelményeket vettik alapul, amelyek biztositjak a
készulék kifogastalan mikodését.

Ez az utmutaté fontos informaciokat tartalmaz a WD 1 (M) /
WD 1000 tipusu forrasztéberendezés biztonsagos és szakszerl
Uzembe helyezéséhez, kezeléséhez, karbantartdsahoz és az
egyszer(i Uzemzavarok 6nallé megszintetéséhez.

D> Olvassa el teljesen ezt az Utmutatdt és a mellékelt biztonsagi
tudnivalokat a berendezés izembe helyezése el6tt, mielétt a
WD 1 (M) / WD 1000 forrasztdberendezéssel dolgozni kezdene.

> Ugy érizze ezt az Utmutatét, hogy az minden felhasznald
szamara hozzaférhet6 legyen.

1.1 Figyelembe vett iranyelvek

A mikroprocesszorral szabalyozott WD 1 (M) / WD 1000 Weller
forrasztoberendezés megfelel az EK 2004/108/EK és a 2006/95/EK
iranyelveket tartalmazo tipusmegfelel6ségi nyilatkozat adatainak.

1.2 Az atmutatdval egyiitt érvényes dokumentumok

- AWD 1 (M) /WD 1000 tipusu forrasztéberendezés hasznalati
utasitasa

— Kiséréflizet biztonsagi tudnivalokrdl a jelen utmutatohoz
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2 Az On biztonsaga érdekében

AWD 1 (M) /WD 1000 forrasztoberendezést a technika jelenlegi
allasanak és az elismert biztonsagtechnikai szabalyoknak
megfeleléen gyartottak Ennek ellenére fennall a személyi sériilés és
az anyagi karok keletkezésének veszélye, ha nem tartja be a
hasznalati utasitasban talalhato figyelmeztetéseket, valamint a
készililékhez mellékelt biztonsagi flizet biztonsagi utasitasait. A

WD 1 (M) / WD 1000 forrasztéberendezést harmadik személynek
mindig a hasznalati utasitassal egy(tt adja tovabb.

2.1 Rendeltetésszer{i hasznalat

A WD 1 (M) / WD 1000 forrasztéberendezést kizarolag a hasznalati

utasitdsban megadott forrasztasi és kiforrasztasi célra hasznalja az

itt megadott feltételek mellett. A WD 1 (M) / WD 1000

forrasztoberendezés rendeltetésszer(i hasznalata azt is magaba

foglalja, hogy

— On betartja az Gtmutatéban foglaltakat,

— On minden tovabbi kiséré dokumentaciét figyelembe vesz,

— On betartja az alkalmazas helyén érvényes nemzeti
balesetvédelmi el6irasokat.

A késziléken 6nhatalmulag végzett modositasokért a gyarté nem
vallal felelésséget.

3 Szallitasi terjedelem
WwD1 WD 1000 WD 1M

Vezérlokésziilék v v v
Halozati v v v
csatlakozokabel

csatlakozédugo v v v
Forrasztépaka v v
Biztonsagi pakatartd v v
Hasznalati utmutaté v v v
Biztonsagi v v v

utasitasokat
tartalmazo flizet
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4 A készilék leirasa

AWD 1 (M) /WD 1000 egy sokoldalian hasznalhato
forrasztoberendezés a legujabb technoldgiai szintet képviseld
elektronikus szerkezeti egységeken végzett javitasokhoz az ipari
gyartastechnikaban, valamint a javitasi és labor célu felhasznalas
tertletén.

A digitalis szabalyozé elektrotechnika a forrasztdpaka kivald
mindségl érzékel6- és hdatadas-technikajaval egyitt preciz
hémérsékletszabalyozasi tulajdonsagokat biztosit a
forrasztocsucson. A gyors mérés gondoskodik a hémérséklet
nagyfoku pontossagardl és a hémérséklet optimalis dinamikus
viselkedésérdl terhelés kozben.

A WD 1 készillékhez — a Microtools modellek kivételével — minden,
max. 80 watt teljesitményl forrasztépaka csatlakoztathato. A
hémeérséklettartomany 50 °C és 450 °C (150 °F — 850 °F) kozott
talalhato. A WD 1M késziilék tobb célra hasznalhato készilék és
minden, max.150 watt teljesitményi forrasztépaka, valamint a
Microtools modellek (WMRP & WMRT) is csatlakoztathatok hozza.
A hémérséklettartomany 50 °C és 450 °C (150 °F — 850 °F) kozott
talalhato. A beallitott rogzitett hémérsékletek harom
hémérsékletgombbal kdzvetlendl kivalaszthatdak. Az elévalasztott

hémérséklet elérését az optikai szabalyzasellen6rzd (,#“ szimbdlum

a kijelzén) villogasa jelzi.

A Weller WD 1 (M) / WD 1000 forrasztoberendezés a kdvetkezd
tovabbi funkcidkat nyuijtja:

Automatikus szerszamfelismerés és a megfelel
szabalyozoparaméter aktivalasa

— Digitalis hdmérsékletszabalyzas

— Offset érték bevitelének lehetésége

— Programozhat6é hémérsékletcsdkkentes (setback)

— Készenléti (standby) és reteszelési funkcio

— Antisztatikus kivitelezés az ESD-biztonsag szerint

— Kulénb6z6 potencialkiegyenlitési lehetéségek a késziléken (a
standard konfiguracio kézvetlendl féldelve)

— Ugyfélspecifikus kalibralasi funkcié

4.1 Biztonsagi pakatarto

A forrasztépaka tolcsérbetéte (21) 4-féle helyzetbe billenthet6 és
szerszam nelkul allithaté az ergondmiailag legkedvezdbb allasba. A
készilék hatoldalan talalhatok a forrasztécsucsok tarolasi
lehet&ségei (22). A pakatarto talplemeze a forrasztécsucsok
tisztitasara szolgalo tisztitobetét (23) tartalmaz.

HU
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Megjegyzés

WD 1 (M) / WD 1000

42 AWD1 (M)/WD 1000 tipus miiszaki adatai

Méretek H x Sz x M (mm): 134 x 108 x 147

Hx Sz x M ("): 5,27 x 4,27 x 5,77
Suly kb. 3,4 kg
Halézati feszlltség 230V, 50/60 Hz

120V, 60 Hz

100V, 50/60 Hz
Teljesitményfelvétel 95 W
Erintésvédelmi osztaly I és lll, a burkolat antisztatikus
Biztositék (12) T 500 mA (230 V, 50/ 60 Hz)
Csak WD 1/ WD 1000 T10A(120V, 60 Hz)

T1,25A (100 V, 50/ 60 Hz)
Biztositék (12) T 800 mA (230 V, 50/ 60 Hz)
Csak WD 1M T 1,6A(120 V, 60 HZ)

T1,6A(100V, 50 Hz)
Hémérsékletszabalyzas 50 °C - 450 °C (150 °F — 842 °F)
Hémérsékletpontossag +9°C(x17°F)
Hoémérsékletstabilitas +5°C(x9°F)

Forrasztécsucs foldelSellendllas Az IPC-J-001D-nek megfelel
(tip to ground)

Forrasztdcsucs maradék Az IPC-J-001D-nek megfelel
feszultsége (tip to ground)
Potencialkiegyenlités a készllék alaplapjan (8) talalhatd

3,5 mm-es kapcsoloérintkez6s
hiively segitségével.

Potencialkiegyenlités

A 3,5 mm-es kapcsoloérintkezds hiively (8) kulonb6zé bekotései

négy valtozatot tesznek lehetévé:

— Kemény foldelés: dugé nélkiil (szallitasi allapot).

— Potencialkiegyenlités: dugdval, kiegyenlitd vezeték a kdzépsé
érintkezén.

— Pontencialfuggetlen: dugéval

— Lagy foldelés: dugdval és beforrasztott ellenallassal. Foldelés a
valasztott ellenallason keresztil

USB csatlakozé

A WD 1M és WD 1000 vezérlékészllékek Mini USB interfésszel (10)

vannak felszerelve. Az USB csatlakoz6 hasznalatahoz a mellékelt

CD-n egy Weller szoftver all az On rendelkezésére, amellyel

— a vezérlbkésziléken elvégezheti a szoftver frissitését (,Firmware
Updater*) és

— taviranyithatja a vezérl6készuléket, valamint grafikusan
megjelenitheti, mentheti és kinyomtathatja a hémérsékleti
gorbéket (,Monitorsoftware®).

AWD 1 és WD 1M tipusokat utélagosan USB interfésszel lehet
ellatni (18 oldalon talalhatd Tartozéklistaban lathatja).
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5 A készilék lizembe vétele

VIGYAZAT!

Aramiités- és égésveszély

A vezérl6késziilék szakszer(tlen csatlakoztatasa sériilést okozhat
és karosithatja a késziiléket. A vezérldkészllék lzemeltetése
koézben a forrasztopaka égési sérilést okozhat.

D> Olvassa el alaposan a mellékelt biztonsagi utasitasokat, ezen
Uzemeltetési Utmutaté biztonsagi utasitasait, valamint
vezérlékésziléke Utmutatdjat a vezérlbkészilék lizembe
helyezése elétt, és vegye figyelembe a benne leirt
ovintézkedéseket.

> Ha nem hasznalja a forrasztopakat, akkor helyezze azt mindig
a biztonsagi taroloba.

Megjegyzés

5.

6.

Csomagolja ki 6vatosan a készuléket.

Csatlakoztassa a forrasztdszerszamot az itt kdvetkezok szerint:
Dugja be a forrasztépaka csatlakozédugojat a vezérldkésziilék
csatlakozohiivelyébe (9), és kissé jobbra elforditva reteszelje.
Helyezze a forrasztépakat a biztonsagi tartészerkezetbe.
Ellendrizze, hogy a haldzati fesziiltség megegyezik-e a késziilék
tipustablajan talalhaté adattal, valamint hogy a halézati kapcsolo
(7) kikapcsolt allapotban van-e.

Csatlakoztassa a vezérl6készuléket az elektromos

hal6zatra (11).

Kapcsolja be a késziiléket a halézati kapcsoléval (7).

A berendezés bekapcsolasa utan a mikroprocesszor 6ntesztet
végez, és ekdzben rovid ideig az 6sszes kijelzd szegmens tzemel.
Utana a berendezés rovid ideig kijelzi a beallitott hémérsékletet
(el6irt érték) és a hdmérsékletvaltozatot (°C / °F). Ez utan az
elektronika automatikusan a tényérték kijelzésére kapcsol. A, ~,,
szimbdlum (17) a kijelzdn (1) a szabalyzast ellenérzé jelként jelenik
meg:

folyamatos vilagitasa azt jelenti, hogy a rendszer felf(it,
villogasa az el6valasztott hémérséklet elérését jelzi.

AWD 1 (M) /WD 1000 tipushoz csatlakoztathato

szerszamokat/tartozékokat a 18 oldalon talalhaté Tartozéklistaban
lathatja.

HU
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6 A készilék kezelése

6.1 Hoémérséklet beallitasa

Homérséklet egyéni beallitasa

1. Kapcsolja be a készlléket a halozati kapcsoléval (7).
A kijelz6 a hdmérséklet tényleges értékét jelzi ki.

2. Nyomja meg a UP vagy a DOWN billenty(it.
A kijelzé atvalt a beallitott elSirt értékre. A hdmérsékletszimbolum
(14) villog.

3. Akivant el@irt hdmérséklet beallitdsahoz nyomja meg a UP vagy
a DOWN gombot:

- Ha réviden megérinti a gombot, az eldirt érték egy fokkal
modosul.

- Ha folyamatosan nyomva tartja a gombot, akkor az elGirt érték

gyorsan peregve valtozik.

Kb. 2 masodperccel a beallité gombok elengedése utan a

kijelzén Ujra a kivalasztott csatorna tényleges értéke jelenik meg.
4. Nyomja meg egyszerre az UP vagy a DOWN gombot.

Ha a csatorna nem aktiv, akkor a kijelzén az ,OFF* felirat jelenik

meg.

Ha a csatorna aktiv, akkor a kijelzén az aktualis tényleges

hémérséklet jelenik meg.

A csatorna kikapcsolasaval a tarolt adatok nem vesznek el.

Valasszuk ki a h6mérsékletet az |, 1l és Ill h6mérsékletgomb
segitségével
A hémérséklet eldirt értékét harom el6re beallitott hdmérsékleti érték
(rogzitett hdmérséklet) kivalasztasaval lehet beallitani.
Gyarilag elvégzett beallitasok:
1 =150 °C (300 °F), Il =350 °C (662 °F), lll = 380 °C (716 °F)
> Nyomja meg a kivant I, Il vagy lll hdmérsékletgombot.
A kivalasztott el@irt értéket kb. 2 sec idétartamra megjeleniti a

kijelzében. Az el6irt érték kijelzése kdzben villog a
hémérsékletszimbolum.

Ezutan a kijelz6 automatikusan ismét a tényérték kijelzésére
kapcsol vissza.

A hdémérséklet beallitasa az |, Il és Ill jelt hémérsékletgombokkal

1 Nyomja meg a kivant I, Il vagy Il h6mérsékletgombot.

2. Allitsa be a hémérséklet eldirt értékét a UP vagy a DOWN
gombbal.

3. Akivant I, Il vagy Ill jeli hémérsékletgombot 3 masodperc
hosszan tartsa lenyomva.

Ekdzben villog a megfelel6 hémérsékletérték
hémérsékletkijelzése. 3 masodperc elteltével a beallitott érték
mentésre kerl.

4. Engedje el Ujra a hémérsékletgombot.



WD 1 (M) / WD 1000

9-18

Megjegyzés Az egyik hémérsékletgomb alacsony ,setback”-hémérséklettel

torténd kiosztasa révén lehetéség van a hémérséklet manualis
csokkentésre, ha nem haszndlja a forrasztépakat.

6.2 Forrasztas és kiforrasztas

[> A forrasztast a készllékre csatlakoztatott hasznalati utasitasban
leirtak szerint végezze el.

A forrasztocsticsok kezelése

— Az els6 felmelegités soran kenje be a forraszthaté
forrasztocsucsot forraszanyaggal. Ezzel eltavolitja a
forrasztocsucson a raktarozas soran képz6dott oxidrétegeket és
szennyez6déseket.

— A forrasztas szuneteiben és a forrasztopaka letétele el6tt tigyeljen
arra, hogy a forrasztécsucs jol be legyen cinezve.

— Ne hasznaljon tul agressziv folyasztészert.
— Mindig tgyeljen a forrasztécstcsok helyes illeszkedésére.
— A munkahémérsékletet a lehet6 legalacsonyabbra valassza.

— Valassza az alkalmazashoz mérten legnagyobb
forrasztocsucsformat. Okolszabaly: kb. olyan nagy legyen, mint a
forrasztasi pont

— Gondoskodjon a forrasztécsucs és a forrasztasi hely kdzotti nagy
fellletl héatadasrdél azaltal, hogy jol bednozza a forrasztocsucsot.

— A hosszabb munkasziineteknél kapcsolja ki a forrasztérendszert,
vagy alkalmazza azt a Weller funkciét, amely ha nem hasznalja a
pakat, akkor lecsokkenti a hdmeérsékletét.

— Miel6tt a forrasztépakat a pakatartéba teszi, 6nozza be a csucsat.

— A forraszanyagot kdzvetlenll a forrasztasi helyre adja, ne a
forrasztocsucsra.

— A forrasztocsucsokat a hozza valé szerszammal cserélje.
— Ne fejtsen ki mechanikai er6t a forrasztocsucsra.

Megjegyzés A vezérldkésziléket kozepes méreti forrasztocsucshoz

A 2 masodperc =

v

A 4 masodperc =

1 menl

2 meni

ON/OFF

szabalyoztak be. A forrasztdcsucsok cseréje vagy mas
csucsformak hasznalata eltéréseket okozhat.

7 Kiuldnleges funkciok

A kuldénleges funkciok 2 menuszintre vannak felosztva:

— Menu 1: beallitasi lehetésegek
Standby-hémérséklethez, hdmérséklet-lekapcsolashoz (Setback),
automatikus lekapcsolasi id6é (Auto-OFF), hdmérséklet-offset,
Window funkcio, hémérsékletegységek és reteszelési funkcio.

— Meni 2: beallitasi lehetéségek: ID kdd, kalibralasi funkcié (FCC).

2
I
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7.1  Kilénleges funkciok, 1. Menii kivalasztasa
Kiilénleges Navigalas
funkciok
STANDBY
SETBACK T
AUTO OFF
OFFSET ¢ Il

WINDOW
°C/°F EXIT 1l

o

1. Tartsa egyszerre lenyomva az UP és a DOWN gombot.

A 2 masodperec elteltével a kijelz6n a ,— 1 —* felirat jelenik meg.
v 2. Engedije el a gombokat.

Az 1. menu kuldnleges funkcidinak kivalasztasa aktivalva.
Most elvégezheti a beallitasokat.

-Az |, Il gombokkal valasszunk ki mentipontokat.
- Hagyjuk el a menit a lll jelG gombbal (EXIT).

A kiilénleges funkci6k visszadllitasa a gyari beallitasra

1. Nyomija meg és tartsa nyomva a lll jeli gombot.
2. Ezutan nyomja meg egyszerre a UP és a DOWN gombokat.
A kijelzén az ,FSE* felirat jelenik meg.

Megtortént a forrasztéberendezés visszaallitasa a gyari
beallitasra.

Készenléti h6mérséklet beallitasa

A hémérséklet lekapcsolasa utan automatikusan a készenléti
hémeérséklet lesz beallitva. A tényleges hdmérséklet villogva jelenik
meg. A kijelz6ben a STANDBY* (100 °C - 300 °C / 200 °F — 600 °F)
jelzés jelenik meg.
A 1 Valassza az 1.Menliben a STANDBY menupontot.
2. A UP vagy a DOWN gombbal allitsa be a készenléti hémérséklet
v eldirt értékét.
3. Az | (vissza) vagy a Il (elére) gombbal valtson a kdvetkezd
menulpontra.
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Homérsékletlekapcsolas (SETBACK) bedllitasa

Ha nem haszndlja a forrasztészerszamot, akkor a beallitott setback-
id6 elteltével a hémérséklet a készenléti hémérsékletre csdkken le.
A setback allapotot a tényleges hémérséklet kijelz6 villogasa jelzi és
a kijelzén a ,STANDBY* felirat jelenik meg. A setback allapotot a UP
vagy a DOWN gomb megnyomasaval fejezheti be. Szerszamtol
figgéen az ujjkapcsold vagy a kapcsolds pakatartd deaktivalja a
setback allapotot.

A kovetkez6 setback beallitasok elvégzésére van lehetdség:

— 0 perc”: setback OFF (gyari beallitas)

— ,ON": setback ON (a kapcsolés pakatartéval a forrasztopaka
letétele utan azonnal a készenléti hdmeérsékletre lehet
szabalyozni).

— ,1-99 perc*: Setback ON (egyénileg beallithato setback-idd)

. Valassza az 1. meniiben a SETBACK menlipontot.

. Allitsa be a setback értékét a UP vagy DOWN gombbal.

. Az | (vissza) vagy a Il (elére) gombbal valtson a kdvetkez6
mendpontra.

w N =

Nagyon kis héigény( forrasztasi munkak soran csékkenhet a
Setback funkcié megbizhatésaga.

Automatikus lekapcsolasi id6 (AUTO-OFF) beallitasa
Ha nem haszndlja a forrasztépakat, akkor az AUTO-OFF-id6
elteltével a paka flitése lekapcsol.

A hémérsékletlekapcsolas a bedllitott setback funkciétdl fliggetlendl

megtorténik. A tényleges hémérséklet villogva kerll kijelzésre és a

maradvanyhd kijelzésére szolgal. A kijelzén az ,OFF* felirat jelenik

meg. 50 °C (150 °F) alatt a kijelzén egy villogé vonal jelenik meg.

A kovetkezd AUTO-OFF-id6 beallitasok elvegzésére van lehetéség:

— 0 perc*: az AUTO-OFF funkcié ki van kapcsolva.

- ,1-999 perc*: AUTO-OFF-idd, egyénileg beallithato.

1. Valassza az 1. menlben az OFF mentpontot.

2. Allitsa be az AUTO-OFF-idé el6irt értékét a UP vagy DOWN
gombbal.

3. Az | (vissza) vagy a Il (elére) gombbal valtson a kdvetkezd
menupontra.

HU
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Hémérséklet viselkedése a SETBACK és az AUTO OFF funkciék
kiilonbdz6 beallitasa esetén

Beallitasok Hémérséklet viselkedése kapcsolés pakatarté nélkiil
SETBACK-id6 |OFF-id6
[1-99 perc] [1-999 perc]
0 0 A forrasztészerszam a beallitott forrasztasi hémérsékleten marad.
ON
0 ] Ha nem haszndlja a forrasztopakat", akkor a rendszer az OFF-idd
ON Time elteltével lekapcsolja.

Ha nem hasznélja a forrasztopakat®, akkor a rendszer a SETBACK-
Time 0 id6 elteltével a hémérsékletét a készenléti (STANDBY)
hémérsékletre szabalyozza le?.

Ha nem hasznadlja a forrasztépakat® akkor a rendszer a
hémérsékletét a SETBACK-idé elteltével a STANDBY

Time Time hémérsékletre szabalyozza le,? az OFF-idS elteltével pedig
lekapcsolja.
Hémérséklet viselkedése kapcsolés pakatartéval
0 0 A forrasztopéaka a pakatartéban® lekapcsol.
A forrasztopakat a rendszer a pakatartéban® STANDBY
ON 0 Jorras: 2 !
hémérsékletre 2 szabalyozza le.
0 Time A forrasztopaka a pakatartoban® az OFF-idé elteltével lekapcsol.
A rendszer a pakatartoban |évé forrasztopakat a ® a STANDBY
ON Time hémérsékletre 2 szabalyozza le és az OFF-idé elteltével
lekapcsolja.
Time 0 A rendszer a pakatartoban ¥ |évé forrasztopakat a SETBACK-idd

elteltével leszabalyozza a készenléti hémérsékletre 2.

A rendszer a pakatartoban ¥ |évé forrasztopakat a SETBACK-idd
Time Time elteltével leszabalyozza a STANDBY hémérsékletre 2 és az OFF-
id6 elteltével lekapcsolja.

" Nem hasznaljak a pakat = ha nem nyomja meg az UP/DOWN gombokat, a hémérséklet nem
csokken jobban, mint 3 C°.

2 A STANDBY-hémérsékletnek a beallitott el6irt hémérséklet alatt kell maradnia, kiilénben a
SETBACK funkcié nem aktiv.

3 Ha a késziilékre kapcsolds pakatarto van csatlakoztatva, a forrasztoszerszam a lerakén kivil mindig
a beallitott elSirt hdmérsékleten marad.
A lerako-funkceio a forrasztoszerszam elsé lehelyezése utan lesz aktivalva

Megjegyzés A STANDBY- és az OFF-lizemmod torlése:
— Kapcsolos pakatarto nélkil: az UP vagy a DOWN gomb
megnyomasaval.
— Kapcsol6s pakatartoval: a forrasztoszerszam kivételével a
tartobol.
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HAmérséklet-offset beallitasa

A forrasztécsucs redlis hémérsékletét a hémérséklet-offset
bevitelével lehet + 40 °C ( 72 °F) értékkel illeszteni.

Vaélassza az 1. menliben az OFFSET menUpontot.

1.
v 2. Allitsa be az AUTO-OFFSET hémérsékleti értékeét a UP vagy

Megjegyzés

1 e
Il

DOWN gombbal.

3. Az | (vissza) vagy a Il (elére) gombbal valtson a kdvetkezd
menuUpontra.

Window funkci6 beéllitasa

Egy beallitott, reteszelt hémérsékletbdl kiindulva a WINDOW
funkcidval egy + 99 °C-os (+ 180 °F) hémérsékletablakot lehet
beallitani.

A WINDOW funkcié hasznalatahoz a javitdallomasnak reteszelt
allapotban kell lennie (lasd a ,Reteszelési funkcio be-/kikapcsolasa*
pontot).

A 1. Vélassza az 1. meniiben a WINDOW mentipontot.
v 2. Allitsa be a WINDOW hémérsékletértékét a UP vagy DOWN

A
V

Megjegyzés

OFF

A

v

/I/_r *l\

S 4

O=

v

gombbal.

3. Az | (vissza) vagy a Il (elére) gombbal valtson a kdvetkez6
menUlpontra.

Hémérséklet mértékegységének atallitasa

Atvaltas °C-rél °F-ra vagy forditva.

1. Vélassza az 1. meniiben a °C / °F menupontot.

2. Allitsa be a h6mérséklet mértékegységét a UP vagy DOWN
gombbal.

3. Az | (vissza) vagy a Il (elére) gombbal valtson a kdvetkezd
menupontra.

A reteszelési funkcié be-/kikapcsolasa

A reteszelés bekapcsolasa utan a forrasztoberendezésen mar csak
az |, Il és lll hdmérsékletgombok miikddtethetdk. A tobbi beallitas
csak a javitdéallomas kireteszelése utan médosithato ismét.

A forrasztéberendezés reteszelése:

1. Valassza az 1. menlben a LOCK menipontot.
A kijelzén az ,OFF* felirat jelenik meg. A kulcsszimbolum villog.

Ha megnyomja az | vagy a Il gombot, mikdzben a kijelzén az ,OFF*
felirat latszik, akkor a menUpontot a reteszeld kéd mentése nélkdl
hagyja el.

2. Allitsa be a 3 szamjegy(i reteszel6 kodot az UP vagy a DOWN
gombbal.
3. Nyomja 5 masodpercig a lll gombot.

A kod mentésre keril. Megjelenik a kulcsszimbdlum. Az allomas
reteszelve van. A kijelzé a fémenube valt at.

HU
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A forrasztdberendezés reteszelésének feloldasa:

1. Valassza az 1. menlben a LOCK meniipontot.
A kijelzén az ,ON* felirat jelenik meg. Megjelenik a
kulcsszimbolum.

2. Adja meg a 3 szamjegy reteszel6 kodot az UP vagy a DOWN

gombbal.

Nyomja meg a lll billentyit.

Az allomas ki van reteszelve. A kijelz6é a fémeniibe valt at.

3.

Megjegyzés A forrasztdberendezés reteszelésének feloldasa dekodold lista

{
_{

)
L

A

vagy a Reset-dugo hasznalataval is lehetséges.

7.2 Kilénleges funkcidk, 2. Meni kivalasztasa

Kiilénleges funkciok
ID

FCC

AUTO CHANNEL
HI/LO CONTROL

Navigalas

to
*II

EXIT .

1. A kuldnleges funkcidk beviteléhez valassza ki a kivant I, Il vagy

Il csatornat.

2. Tartsa egyszerre lenyomva a FEL és a LE gombokat.

4 masodperc elteltével a kijelzén a ,— 2 —* felirat jelenik meg.
. Engedje el a gombokat.

Az 2. meni kiilénleges funkciodinak kivalasztasa aktivalva.

Most elvégezheti a beallitasokat.

- Az |, Il gombokkal valasszunk ki menupontokat.

- Hagyjuk el a ment a lll jelG gombbal (EXIT).

Allomasazonosité (ID Code) bedllitasa

Az opcionalis USB csatlakoz6 hasznalata esetén egyszerre tobb
WD 1 (M) / WD 1000 forrasztéberendezést vezérelhet és
taviranyithat az dsszes funkcié hasznalata mellett Ehhez minden
allomasnak allomasazonositéra (ID Code) van sziiksége az
egyértelm( azonositas érdekében.

1. Vdlassza a 2. meniiben a REMOTE ID menipontot.

2. AFEL vagy a LE gombbal irjon be egy azonositét (ID)
(lehetséges értékek: 0 — 999 tartomanyban).

3. Az | (vissza) vagy a Il (elére) gombbal valtson a kdvetkezd
mendpontra.

Megjegyzés A menipont médositasok nélkili elhagyasahoz nyomja meg a lll

gombot (EXIT).
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Kalibralasi funkcié (Factory Calibration Check) kezelése

Az FCC funkcioval ellenérizheti a forrasztoberendezés
hémérsékletpontossagat és kiegyenlitheti az esetleges eltéréseket.
A forrasztécsucs hémérsékletét kiilsé hdmérséklet mérékészilékkel
és a forrasztészerszamhoz térsitott méréheggyel kell megmeérni.
Kalibralas elétt ki kell valasztani a megfelel$ csatornat.

VIGYAZAT!

Egésveszély
A forrasztopaka a kalibralasi folyamat kézben felforrosodik.
Erintése égést okozhat.

D> A forré pakat ne érintse meg és ne tegyen kozelébe éghetd
targyakat.

>

A
FLL~ v

Megjegyzés

Kalibralas médositasa 100 °C / 212 °F értéken
1. Vezesse a kiils6 hémérséklet mérékésziilék
hémérsékletérzékelsjét (0,5 mm) a méréhegybe.
2. Valassza a 2. meniiben az FCC menlipontot.
3. Nyomja meg a LE billenty(it.
A készilék a 100 °C / 212 °F kalibralasi pontra all.
A forrasztécsucs 100 °C / 212 °F hémérsékletre fiitédik.
A szabalyozéellendrzé villog, amint a hémérséklet allandé.

4. Hasonlitsa 6ssze a mérékésziilék kijelzett hdmérsékletértéket a
kijelzén lathato értékkel.

5. Az UP vagy a DOWN gombbal allitsa be a kiilsé mérékésziiléken
kijelzett érték és a forrasztdberendezésen kijelzett érték kdzotti
eltérést.

Hoémérsékletkiegyenlités lehetséges maximalis értéke: + 40 °C
(£ 72 °F).

Példa:

Kijelzé 100 °C, kulsé mérdkészilék 98 °C: beallitas A 2
Kijelz6 100 °C, kiils6 mérékészilék 102 °C: beallitas ¥ 2

A menipont médositasok nélkili elhagyasahoz nyomja meg a lll

gombot (EXIT).

6. Az érték megerdsitéséhez nyomja meg a Il (Set) gombot.

A hdmérsékleteltérés visszaallitva 0-ra. A 100 °C / 212 °F torténd
kalibralas lezarva.

7. Alll gomb megnyomaséval hagyja el a 2. menit.

HU
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WD 1 (M) / WD 1000

Kalibralas médositasa 450 C ° / 842 F ° hGmérsékleten

1.

A

2.

Vezesse a kiils6 hémérséklet mérékészilék
hémérsékletérzékelsjét (0,5 mm) a méréhegybe.
Vaélassza a 2. menliben az FCC menUpontot.

3. Nyomja meg a UP billenty(t.

A4.
vs.

A készilék a 450 °C / 842 °F kalibralasi pontra all.

A forrasztécsucs 450 °C / 842 °F hémérsékletre fitédik.

A szabalyozéellenérzé villog, amint a hémérséklet allandé.
Hasonlitsa 6ssze a mérékésziilék kijelzett hémérsékletértéket a
kijelzén lathato értékkel.

Az UP vagy a DOWN gombbal dllitsa be a kiilsé mérékésziiléken
kijelzett érték és a forrasztoberendezésen kijelzett érték kozotti
eltérést.

Hémeérsékletkiegyenlités lehetséges maximalis értéke: + 40 °C
(£ 72 °F).

Példa:

Kijelz6 450 °C, kiils6 mérokésziilék 448 °C: bedllitas A 2
Kijelzé 450 °C, kiils6 mérékészilék 452 °C: beallitas ¥ 2

Megjegyzés A menipont médositasok nélkili elhagyasahoz nyomja meg a lll
gombot (EXIT).

|

I
1

H |

[HZ

6.

7.

Az érték megerdsitéséhez nyomja meg a ll (Set) gombot.
A hémérsékleteltérés visszaallitva 0-ra. A 450 °C / 842 °F torténd
kalibralas lezarva.

A lll gomb megnyomasaval hagyja el a 2. meniit.

Kalibralas visszaallitdsa a gyari beallitasra

1.

A

3.

Valassza az 2. meniben az FCC menupontot.

Tartsa benyomva a Ill gombot.

Ezutan nyomja meg egyszerre a UP és a DOWN gombokat.

A kijelzén az ,FSE" (Factory Setting Enabled) felirat jelenik meg.
Megtortént a forrasztoberendezés visszaallitasa a gyari
beallitasra.

. Az | (vissza) vagy a Il (elére) gombbal valtson a kdvetkezd

menulpontra.

A szabalyozasi karakterisztika bedllitasa WP 120-hoz

A HI/LO CONTROL-funkciéval a gyarilag Hl-ra beallitott WP 120-as
szabalyozasi karakterisztika allithatd be:

1. Vélassza a 2. meniben a HI/LO mendpontot.

2. Allitsa be az allapotot a UP (HI) vagy DOWN (LO) gombokkal.
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8 Visszaallitas gyari beallitasra

A kiilénleges funkciok visszaallitasa

Ezt a funkciét a ,7.1 Kilénleges funkcidk kivalasztasa az 1.
meniben®, ,A kildnleges funkcidk visszaadllitasa gyari beallitasokra*
fejezet targyalja a 10. oldalon.

Kalibralas visszaallitasa a gyari beallitasra

Ezt a funkciét a ,7.2 Kulénleges funkciok kivalasztasa a 2.
meniben®,, ,A kalibralas visszaallitdsa gyari beallitasokra“ fejezet
targyalja a 16. oldalon.

9 AWD 1 (M)/WD 1000 berendezés
apolasa és karbantartasa

A fUt6test és érzékeld, valamint forrasztécsucs kozotti érintkezést
nem szabad szennyez6édésnek, idegen testnek vagy sériilésnek
akadalyoznia, mert ez csorbitja a hémérsékletszabalyozas
pontossagat.

10 Hibalizenetek és hibaelharitas

Jelzés/tiinet Lehetséges ok Hibaelharité intézkedések
Kijelzd ,- - -* — A szerszamot nem ismerte (- Ellendrizze a szerszam
fel csatlakozasat a késziilékhez
— A szerszam meghibasodott |- Ellendrizze a csatlakoztatott
szerszamot

"tip" kijelzés A Microtool forrasztocsucs — Dugja be Ujra a forrasztécsutcsot
nincs megfeleléen bedugva — Cserélje ki a meghibasodott
vagy meghibasodott forrasztocsucsot

Nincs kijelz6funkcio (kijelzé ki |Nincs halozati fesziiltség - Kapcsolja be a halozati

van kapcsolva) kapcsolo6t

— Ellenérizze a halozati
fesziiltséget

— Ellenérizze a késziilék

biztositékat

HU
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11 Tartozék

TOO5 13 841 99
TO05 15 125 99
TO05 15 161 99
TO05 15 162 99
TO05 27 028 99
TO05 27 040 99
TO05 29 178 99
TO05 29 179 99
TO05 29 181 99
TO05 29 188 99
TO05 33 133 99
TOO5 87 597 28
TOO5 87 597 27
TOO05 31 185 99

WD 1 (M) / WD 1000

Fémszivacs a WDC 2-h6z

WDC 2 szaraz tisztitébetét

WDH 10T kapcsolds pakatart6 WSP 80/WP 80
WDH 20T kapcsolés pakatart6 WMP-hez
WHP 80 elémelegitd lap

WSB 80 Forrasztofiird, 80 Watt

WSP 80 forrasztépaka-készlet

WMP forrasztopaka-készlet

WP 80 forrasztopaka készlet, 80 Watt
LR 82 forrasztépaka-készlet

WTA 50 kiforrasztokészlet

C° Reset-dugd

F° Reset-dugé

USB bdévitémudul

Csak a WD 1M modelle

TO05 13173 99
TO05 27 042 99
TO05 29 189 99
TO05 15 152 99
TO05 29 190 99
TO05 29 193 99
TO05 15121 99

WMRT kiforrasztokészlet
WSB 150 Forrasztéfiirdd, 150 Watt
WSP 150 forrasztopaka készlet, 150 Watt

WDH 30 Pakatarto a WSP 150-hoz

WMRP forrasztokészlet
WP 120 forrasztépaka, 120 Watt
WDH 10 Pakatarto a WP 120-hoz

A tovabbi tartozékokat az egyes forrasztopaka-készletek hasznalati
utasitasaban talalhatja.

12 Artalmatlanitas

A kicserelt keszilékalkatrészeket, sziir6t vagy a hasznalt késziléket
az On orszaganak el6irasai szerint artalmatlanitsa.

13 Garancia

A vevd szavatossagi igényei a készilék vevéhoz tortént
kiszallitasatol szamitott egy év utan eléviilnek. Ez nem vonatkozik a
vevl BGB (Német Szbvetségi PTK) §§ 478, 479 szerinti
viszontkereseti igényére.

Az altalunk rendelkezésre bocsatott garancia értelmében csak akkor
allunk jot, ha a készulék tulajdonsagaira és tartdssagara vonatkozo
garanciat irasba foglaltuk és a ,Garancia“ fogalma alatt

bocsatottuk ki.

A miszaki valtoztatasok jogat fenntartjuk!

A frissitett izemeltetési utmutatokat a www.weller-tools.com

oldalon talalja.


http://www.weller-tools.com/

WD 1 /WD 1000 - Circuit Diagram
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WD 1 /WD 1000 - Exploded Drawing
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WD 1M /WD 1000 - Circuit Diagram



WD 1M / WD 1000 — Exploded Drawing
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Apex Tool Group S.N.C.

25 Av. Maurice Chevalier BP 46
77832 Ozoir-la-Ferriére Cedex
Phone: +33 (0) 1.64.43.22.00
Fax: +33(0) 1.64.43.21.62

CANADA

Apex Tools — Canada

5925 McLaughlin Rd. Mississauga
L5R 1B8 Ontario

Phone: +1 (905) 501-4785

Fax: +1(905) 387-2640
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CHINA

Apex Tool Group

A-8 Building, No. 38 Dongsheng Road,
Heqing Industrial Park, Pudong
Shanghai 201201

Phone: +86 (21) 60 88 02 88

Fax: +86 (21) 60 88 02 89
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